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Los poids ne sont qu’approximatifs



P IEDS S IM PL E S  POUR BANCS DE JARD INS

Ce numéro peut élre percé 
pour recevoir :

27 James

Mod. lourd 14k 

* léger 11k

Poids: 6 k 200

Poids : 7 k000 Poids : 8 k 500

Les poids ne sont qu’approximatif.
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C h a p p é e  & F i l s , f o n d e u r s - c o n s t r u c t e u r s , L e  M a n s



P ~ B
C H A P P É E  &  F l L , S ,  F o n d e u r s - C o n s t r u c t e u r s , L e  M / 'N S

P IEDS S IM P L E S  POUR BANCS DE JARDINS

Pied dr Banc d'Eglise j 

Poids : 6^500

Les poids ne 3ont qu'approximatifs.
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C h a p p é e  &  F i l s , f o n d e u r s - c o n s t r u c t e u r s , L e  M a n s
U LT IM H E A T ®  

V IR T U A L  M U SEU W

BANC DE J ARDI N
No 24

( m o d è l e  r e c o m m a n d é )

Ce banc est garni de 22 lames ; les types de i m et l»»25 ont un feuillard à chaque extrémité des lames ; 
ceux de 1®50, 1m7f> et 2m en ont .egalement un au milieu.

Les lames sont peintes en vert.

Dimensions des divers Modèles 

Longueurs : 1“ 50, 1m75, 2“ .

(Pieds modèle n° 20)



_________________________P“B___________________,

C H A P P É E  &  J P lL S ,  F o n d e u r s - C o n s t r u c t e u r s , L e  Î vT a
U L T IM E  AT ®  

V IR T U A L  1MUSEUM

j Numéros Hauteur Numéros Hauteur Numéros ,U"t“ r Numéros Hauteur Numéros Hauteur

î 20 s 5 21 X 8 27 54 11 22 54 14 18 56

2 2-i > 6 2G » 9 33 > 12 25  » 15 2 .  .

3 29 » 7 30 » 10 40 . 13 29 » » *
4 34 » » * * » ■ * * j j

Pour 1rs commandes, il suffît d'indiquer les numéros des modèles choisis. — Sauf avis contraire, 
nous livrons toujours en fonte bronzée argent.

en  fo n te  b ru te , b ron zée  a r g e n t  ou  é m a illé e

Typé B 
N°s 5, 6, 7

T y p e  E 
14. 15

T y p e  G 
Nos 8, 9. 10
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ULTIMHEAT®

VIRTUAL MUSEUM

V A S E S

i |

m  É m o i s LOUIS XV

Ces vases peuvent être liv rés  en fo n te  b ru te  ou b ro n zée  a rg en t. 
Bicu préciser dans les com mandes comment on les désire.
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C h a p p é e  <& F i l s , F o n d e u r s -C o n s t r u c t e u r s , L e

OVALES, A COURONS

1-------------"Numéros longueur- Urpir Hauteur |

11 0m27 0n,12 0-09

12 0.35 0.14 0 .12

13 0 .43 0.17

Numéros
Lo ligueur 
extérieure U * . Hin,onr |

anses coru prises

1 0»'28 0«12 0'M0
2 0 .32 0.13 0 .12
3 0.37 0.16 0.14
4 0.44 0.19 0.16
5 0.47 0.21 0.18

RECTANGULAIRES

r Numéros Longueur Largeur Haoteur

21 0m40 On.23 0m24

22 0.45 0 .25 0.27

23 0.51 0 .28 0 .30  J

Ces jardin ières peuvent être livrées en fon te  b ru te  ou en fonte b ro n zée  a rgen t.
E lles peuvent égalem ent être fournies é m a illé es , soit eu émail o rd in a ire , soit en émail 

céra m iqu e. — Bien préciser dans les commandes comment on les désire.
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Les poids ne sont qu'approximatifs.

ULTIMHEAT® 
VIRTUAL

GRILLES  D 'ARBRES

N° 1
MODÈLE cahhé 

Poids : 68 K.

N» 2

: .............. f - ..............  lU’OO....................................... *

-  MODÈLES RONDS DE «■» DE DIAMETRE, AVEC PAN COUPÉ

Dimensions et Poids 
des Grilles d'arrres 

Nu 2 ___

Diam. B POIDS

0»600
0.700
0.800

190k
185
170
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ULTIWHEAT® 
MUSEUM

C H A P P É E  & F i l s , F o n d e u r s - C o n s t r u c t e u r s , L e

'G R IL L E S  D 'A R B R E S

No 3 — MODÈLES RONDS

Les poids ne sont qu’approximatifs
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C H A P P É E  & F lL S , F o n d e u r s - C o n s t r u c t e u r s , L e  M  ANS

AUGES A PORCS

)». — A FOND ROND, SANS POIGNÉES, BOUTS RONDS

1« Série. - Largeur extérieure : 240% 
Profondeur : 130%

3* Série. - Largeur extérieure : 360% 
Profondeur : 195%

1.75
1.50
1.25

J L
2« Série. - Largeur extérieure : 290% 

Profondeur : 160%

1.75
1.50
1.25

4* SÉRIE. - Largeur extérieure : 400% 
Profondeur : 210%

Numéros IxmgOMr Contenance Poids Numéros Longoenr Contenance Poids
11 2 m. 56 lit. 40 k. 31 2 ni. 115 Ut. 67 k.
12 1.75 52 36 32 1.75 98 59
13 1.50 43 29 33 1.50 84 52
14 1.25 35 25 34 1.25 68 43
15 1. » 28 19 35 1. » 53 34
16 0.75 21 16 36 0.75 36 27

2°. -  A FOND ROND, SANS POIGNÉES, BOUTS CARRÉS

* Série. - largeur extérieure : 240% 
Profondeur : 130%

3c SÉRIE. - Largeur extérieure : 360% 
Profondeur : 195%

1.75
1.50
1.25

2e S é r ie . - Largeur extérieure : 290%  
Profondeur : 160%

4* Série. - Largeur extérieure : 400% 
Profondeur : 210%

Longueur Contenance

Dans les commandes, bien préciser les numéros des auges clio

Les poids ne sont qu’approximatifs
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A U G E S A P O R C S  (s u it e )

2» -  A FOND PLAT, A POIGNÉES' 3» - A FOND KOND, A POIf.NÉ

Largeur extérieure : 340 % 
Profondeur : 160 %

Largeur extérieure : 290 *- 
Profondeur : 160 %

Numéros Longueur Contenance Poids

41 2'"25 85 lit. 62t
42 2 . » 75 55
43 1 .6 6 57 45
44 1 .3 3 45 35  "
45 1. » 32 28
46 0 .6 6 20 20

Numéros l-oagnenr Contenance
Po

lourdes

ds

légères

1 51 2 «25 62 lit. 60)
52 2 . » 56 55 40t
53 1.75 52 49 36

i 54 1.50 43 42 28
55 1.25 35 38 25
56 1 . * 28 30 1S
57 0.75 21 23

_ J î !
Dans les com m andes, bien  p réciser les num éros des auges ch o isies. — P our la  série 51 à 57, 

in d iquer : lourdes ou légères .

AU G E S P O U R  CHEVAUX ET B Œ U F S

Largeur <t l’ouverture : 370 % — Profondeur : 300 *

Numéros Lmptm Contenance Poids Numéros Lûajtumr Contenance Poids

1 3® 270 lit. 160* 6 l»7R 156 lit. 107* :
2 2.75 2-17 155 7 1.50 133 89
3 2.50 22i 145 8 1.25 107 79
4 2.25 200 129 9 1. • 87 69
5 2. » 180 123 10 0.75 64 j y

A U G E S A VO L A IL L E S

Poids : 7 k . 500
Longueur : 0“ 61 - Profondeur : 60% 

Contenance : 3  lit.

Poids : 4  k. 300
Longueur : 0m50 -  Profondeur : 75 % 

Contenance : 4 lit 800

Les poids ne sont qu’approximatifs.
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Page N°233___________________________________ -P "  B____________________________
C h a p p é e  <& F i l s , f o n d e u r s - c o n s t r u c t e u r s , L e  M a n s

MANGEO IRES POUR CHEVAUX

N*» 1 à 12 — DE FACE, à scellements (avec bonde) N°s 13 à 24 — DE FACE, à scellements (sans bonde)

N»* 25 à 36 — DE FACE, à vis (avec bonde) N<» 37 à 48 — DE FACE, à vis (sans bonde)

Numéros
1

13
25
37

2
14
26
38

3 4 
15 16 
27 28 
39 40

5
17
29
41

“’S
S

S
!

7
19
31
43

8
20
32
44

9
21
33
45

10
22

11
23
35
47

12
24
36
48

Longueur o-io 0-50 0“60 0-65 0-70 0»75 0-80 0-90 lm00 l mlÛ 1-25 1-50 I
Largeur 0 .30 0 .30 0.39 0 .39 0 .39 0.39 0 .39 0 .39 0.39 0.39 0.39 0 .39  i
Profoudcur 0 .18 0 .18 0 .18 0.18 0.18 0 .18 0 .18 0 .18 0.18 0 .18 0.18 L 2 J 2 J

N O T A . — Les mangeoires «lu N" 1 au N° 12 et du N ° 25 au N" 36 se font avec tubulure à dro ite , 
à gauche ou au m ilieu . — Sauf avis contraire, elles sont toujours livrées avec tubulure à 
dro ite . Sur demande e t moyennant plus-value, les  M angeoires  peu ven t ê tre  liv ré e s  
aveo  anneaux sur le  devant.

*
N<* 50-51-52-53 — DE FACE, à vis, avec barbottoir.
N®» 54-55-56-57 — DE FACE, à scellements, avec barbottoir.

JL

-  DE FACE, à scellements, à bords arrondis 
sans bonde, avec anneaux

_ 3 L

_______________ J&ugugttfe____________

N" 60 — Longueur 0.610. — Poids : 42k 
N" 61 — I/)rigueur 0.960. — Poids : 52

N*»* 62 et 63 — D'ANGLE, à scellements 
à bords plats, sans bonde

N« 6 2 -  A—0.590; B = 0 .i3 0 ; 0= 0.230 .— Poids : 13k 
No 6 3 — A -0 .850 ; B = 0.600; C =0.180.— Poids: 20

Les poids ne sont qu’approximatifs.
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C H A P P É E  &  F l L S ,  F o n d e u r s - C o n s t r u c t e u r s , Le M a  N 'ft V

MANGEOIRES POUR CHEVAUX
ULTIMHEAT® 

VIRTUAL MUSEUM

N° 70 — D'ANGLE, de gauche, à scellements. 
No 71 — D’ANGLE, de gauche, à vis.

No 75 — D’ANGLE, de droite, à scellements. 
No 76 — D’ANGLE, de droite, à  vis.

No 80 — D’ANGLE, à ’ 
avec bonde

No 81 -  D’ANGLE, à vis 
sans bonde

Nos 80-81-82-83 

Longueur 0“ 60

Largeur 0 .16

Profondeur 0 .22

No 82 — D’ANGLE, à scellements 
avec bonde

N° 83 — D’ANGLE, à scellements 
sans bonde

Profondeur 0ro225

Poids approximatif 60 k.

Dans les commandes, bien spécifier si les Mangeoires doivent être en fonte brute ou émaillée.



Les poids ne sont qu’approximatifs.
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C H A P P É E  &  F l L S ,  F o n d e u r s - C o n s t r u c t e u r s , L e  M A I N S

ACCESSO IRES  POUR ÉCUR IES

ULTIfy
VIRTUAL

HEAT
MUSEUM

MANGEOIRES EN FONTE POUR ÉCURIES MILITAIRES

MODÈLE COURANT. 95 et 96 
A

Dimensions et Poids

COUPE EN TRAVERS DU N° 95
orUSo__

«S’o J t o .  or 25o ...........So

W s
1 /  ^

des Mangeoires a -contre

r  ► ■ s s - N- 95 H° 96

A 0-700 0-700 ;

B 0.460 0.420

TRAVERS DU N» 96 C 0.300 0.300

or ?3o....... D 0.540 0.580

- - j E 0.200 0 210

i  7 POIDS 26 kilos 32 kilos

Poids : 26 kilos

Type de VANNES

Poids : 32 k i l o s

Type de St-LO

Profondeur : 0-20Ô
Poids : 23 k i l o s

Dimension* extérieure* : Longueur : 0*735 ; la rg e u r : O- **? 
» Intérieure* • » 0 . 6 3 8 ;  * 0 .3 2 0

Profondeur ; 0 -2 1 2
Poids : 44 kilos

PLAQUE INTERCALAIRE  DE MANGEO IRES

Longueur Largeur Poids !

! 0»75 

0.35 0.A2

24 K. 
11 .

Les poids ne sont qu’approximatifs.
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C h a p p é e  & F i l s ,

Page N» 237 J=5

F o n d e u r s - C o n s t r u c t e u r s , L e  M a n s

ACCESSOIRES POUR ÉCURIES

RATELIERS IlIVERS EX FER

N" 2 — RATELIER DROIT (en fer plein ou en fer élégi), en toutes longueurs

NOTA. — Les râteliers N** 3 et 4 se font à œils ou à scellements; â moins d’indica­
tions contraires, ils sont toujours livrés à scellements, bien que les gravures ci-dessus 
les représentent avec œils.

Les barreaux des râteliers X " 2. 3 et 4 se font à l’écartement de 0m100 ou (M30. — Dans les 
commandes, avoir soin de bien indiquer la longueur du type demandé et l'éoartement des 
barreaux. Bien spécifier également si les râteliers doivent être en fer plein ou en fer élégi.

N" 3 -  RATELIER CORBEILLE 
en fer plein ou clcgi

Longueurs: l m, 1m15, KM), 1“ 45, l'“60

N» 4 — RATELIER D’ANGLE 
en fer plein ou élégi 

Longueurs : 1nl 10, 1n,30

FOURCHETTE DE MAXGE01RE

Les poids ne sont qu’approximatifs.
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C H A P P É E  & F l L S ,  F o n d e u r s - C o n s t r u c t e u r s , L e  M  V.NS !
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VIRTUAL MlUSEUM
ROULEAUX UNIS D 'AGRICULTURE AVEC BRANCARDS [

( a v ec  ou san s s iè g e )

Dimensions et Poids des Rouleaux unis avec Brancards

Diamètres des Rouleaux 0=45 0™50 0">60 0=70 0=80

A i  disques de 0.33, Long. t n,30 Poids total 337k 364^ 462k 572k 710k
A 5 disques de 0.33, > l m65 » __ 400 432 550 680 840
A 6 disques de 0.33, » 2 m. » 460 500 630 790 970

Poids de 1 disque 53 66 75 88 112
Poids des 2 porte-brancards 28 28 32 43 47
Poids des 2 colliers 31 31 46 60 80

Les poids ne sont qu'approximatifs.

I
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C h a p p é e  &  F i l s , F o n d e u r s - c o n s t r u c t e u r s , L e  M a n s
ULTIMHEAt® 

VIRTUAL MUSÉUM
ROULEAUX UNIS D 'AGR ICULTURE AVEC TIMON

(avec ou sans sièg e ;

ROULEAUX “ B R IS E -M O T T E S "  AVEC BRAN CARDS
(DISQUES DE 0"‘70 DE DIAMÈTRE ET DE 0m10 DE LONGUEUR)

Dimensions et Poids des Rouleaux unis avec Timon

Diamètres des Rouleaux 0">15 0m50 OmOO 0'»70 0«»80

A t disques. Long. l ,n30 Poids total 380'- 410k ~510k 620k 760k
A 5 disques x> i n,6o ....... »..... 445 475 600 730 900
A 6 disques * Ŝ OO 505 545 675 840 1.030

Dimensions et Poids des Rouleaux “  Brise-Mottes ”

! Longueurs I">00 1 m10 |n»20 1"'30 i«U0 1»50 1*60
—

I”70
—

Im80 1 ,n90 2m00

Poids__ ___ 567k 610k 653k 696k 740k 783k 826k 870k 913k 956k 1.000k

Les poids ne sont qu'approximatifs
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Type N» 1 - Diamèt. : 0« 100. Larg. : 0»500. Poids : 7<P 
Type N» 2-.... » 0 440 * 0.500 » 80
Type N« 3 • renforcé................  115

R O U L E A U X  UNIS  D ’A G R I C U L T U R E
(MODÈLE DE NORMANDIE)

AVEC BRANCARDS OU TIMON

Poids des disques munis de leurs ro ites , des i»oim:-DRAsr.ARns et des colliers

------------------------------------------ ---------------------- j p o u r  J a r d in s
s i ru r.r rwi f  kt CT KT TA t

Diamètres. ?» 3 5 3 5  j 3 8 3 8 4 0 4 0 4 5 4 5 5 0 5 0 5 0 5 5 5 5 6 0 ¥ 1
Longueurs. ___% r»o 5 7  5 0 57 5 0 5 7 5 0 57 5 0 57 6 7 57 6 7 5 7 7 0

Poids... ....... ........ . 57t 62 i 62 67 67 77 77 86 86 100 120 114 143 135 214
» de 2 porte-brancards 28 28 ! 28 28 28 28 28 28 28 28 28 3 2 32 32 43 ■
» de 2 colliers.... 31 3 i ; 3 i 31 31 31 31 31 31 31 31 46 46 46 60 ■

Dimensions et  Poids des rouleaux unis

V 3 disques de 0m50 ...... ........ Poids total
V 2 disques de 0m50 et 1 disque de 0m57 ».

» 0"52
iH » 0m57  »_.
V2 » 0*57 ..» . 0 * 6 7 .»
V 3 » 0“67.__ „____ ._________ »...

•» 0*70  jl .

Disque N° 1 
30 k.

Dise]

G f t lL L E S  A C H A N V R E

Les poids ne sont qu’approximatifs.
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O h a P P É E  &  F l L S ,  F o n d e u r s - C o n s t r u c t e u r s , L e  M ^ A N S
Page N» 241 P  “  B

CHARRUE COMPLETE

La Maison possède les modèles des Charrues BODIN et à BARBES. Elle exécute tous les 
autres systèmes de Charmes, mais sur modèles fournis par les clients.

PIÈCES COMPOSANT LA CHARRUE BODIN



Les poids ne sont qu’approximatifs.
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ROUES DE CHARRUES

No* 24-25-26-27 N"* 29-30-31-32-33-34

• Nos

Diamètre A 
Largeur B 
Longueur du moyeu 
Diamètre du trou 
Poids

4 4 0 * 4 4 2 * 6 3 0 *
40 48 40
80 83 160
20 80 26
12k 12k 26k

No 41 — Poids : 6 il. N® 42 — Poids : 5 k.

Numéros 24 25 26 27 29 30 31 32 33 T l

Diamètre .V 2 4 0 * 2 4 0 * 2 7 0 * 2 7 0 * 2 4 7 * 2 6 5 * 2 7 5 * 3 0 0 * 3 3 0 * 4 7 0 *
Largeur.-B 47 55 45 71 53 50 52 53 52 48

| Longueur du moveu 50 73 77 82 94 95 95 95 88 99 ;
i Diamètre du trou 14 16 20 20 20 20 22 20 20 ■ 18
| Poids 4k 3k500 5k 6k 6k 5k 5k700 6k500 8k 11k

Les poids ne sont qu'approximatifs



Les poids ne sont qu'approximatifs.

___________________________ P - B ___________________
C H A P P É E  &  F l L S ,  F o n d e u r s - C o n s t r u c t e u r s , L e
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RO UES DE CHARRUES,  DE BR O U ET T ES  ET DE PET ITES  VOITURES..

N** 57-58-59-60

Poids : 10 k.

Numéros 45 51 52 55 56 57 58 50 60 !

Diamètre A 320* 210* 320% 317* 420* 260* 325* 365* •100*
Largeur B . 47 26 28 21 14 21 23 20 21
Longueur du moyeu 75 53 56 50 50 55 51 55 60
Diamètre du trou 20 16 16 14 18 12 12 15 13
Poids 5*850 1*050 3*200 41 5* 3* ; 41 5k 5k
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Les poids ne sont qu'approximatifs.

ROUES DE CHARIOTS
N" 80 -  P oids : 31 K. ---------------------- H“> 81-82

RO UES DE BROUETTES

N» 75 — Poids : 14 k.

RO UES DE CABROUETS

N"i 90-91

Numéros 76 77 78 79

Diamètre A 00% 103 s 120% 150%
Largeur B 40 40 34 40
Longueur du moyeu 40 43 12 50
Diamètre du trou 30 25 55 30 I
Poids 2k » 3  ̂ » 3^300 5  ̂ »

Numéros 92 93

Diamètre A i 190% 260%
Largeur B 38 38
Longueur, du moyeu 50 50
Diamètre du trou 20 20
Poids 3k , 6-500

Numéros 90 91

j Diamètre A 330% 420%
Largeur B 38 45
longueur du moyeu 50 65'
Diamètre du trou 25 25 |
Poids 8^500 14k ,

Diamètre A. 
Largeur B . 
Longueur du moyeu 
Diamètre du trou 
Poids

RO UES DE CABROUETS
N» 92-93 „
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ROUES DE CABROUETS (suite)

ULTII
VIRTUALl

NIHEAT®
MUSEUM

N™ 99-100-101-103-104-105-107

Numéros 99 100 101 103 104 105 107

Diamètre A 175* 180* 185* 195* 200% 210* 330*
40 40 40 45 40 40 60

Longueur du moyeu 46 48 60 48 60 53 70 |
Diamètre du trou 18 18 25 20 25 18 30
Poids,________ _« 3k200 3k400 5k 3k500 5k 5k 9k500

N° 110 — Poids : 5 k. N® 112 — Poids : 3 e .

Numéros____ _ 116 117

Diamètre A 200* 400 %
Largeur B ........... 37 65
Longueur du moyeu 65 113
Diamètre du trou. 20 30
Poids ..... ...... ;____ 4k 22k

N<> 123 — Poids : 30 k.

Les poids ne sont qu’approximatifs
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MACHINES A REFOULER & A SOUDER

PRINCIPALEMENT LES CERCLES DE ROUES ET LES ESSIEUX

Pièces de rechange : G riff e s  n eu v es  à  p o ig n é e s ,  M o rd a ch e s  n eu v es , R e t a i l l e s d e  g r i f f e s  (détrempe, taille, trempe)

Instructions pou r re fou ler  e t  souder
4° POUR REFOULER :

Chauffer le fer à blanc. Le placer sur la machine (la partie chauffée sur le bâti, entre les griffes).
Serrer les griffes et tourner le volant.
Couper ensuite les bavures à la tranche.

2° POUR SOUDER :
Couper le 1er à vif sans amorcer. Chauffer les bouts à blanc.
Placer la partie à souder sur le bâti (entre les griffes). Serrer les griffes. Tourner le volant et couper les 

bavures à la tranche.
Toutes les opérations se font en une seule chaude. Ne pas forcer quand le fer n’est plus chaud.

Les poids ne sont qu’approximatifs.

NUMÉROS DES MACHINES i 1 bis 2 3 4

i Largeur maximum du cercle à refouler 
Poids de la machine avec roulettes environ

100m/m

290k
140m/m

290k
i25m/m
335k

150»/»
415k

175 ■»/» 
485k



P “ B
C h a p p é e  & F i l s , F o n d e u r s - C o n s t r u c t e u r s , L e Mass w

HEAT®
MUSEUM

ULTIN
VIRTUAL

MACHINES A C INTRER LES CERCLES DE ROUES

BATIS EN FER  —  CYLINDRES EN FE R  TREMPÉ

NUMÉROS DES MACHINES

Largeur du fer à cintrer 

Epaisseur du fer à cintrer 

Poids total de la machine

1 2 3 4

82»/» 110“/“ 140™/™ 165®/“

25“ /“ 35»/» •10™/™ 45“/“

135k 190k 240k 250k

Les poids ne sont qu’approximatifs





P-B

C H A P P É E  & F i l s , F o n d e u r s - C o n s t r u c t e u r s , L .E  M a V S -

CRICS DE M OULIN ETS POUR VOITURES

ULTIA II 
VIRTUAL

HEAT
MUSEUM

N O T A . — Los patins type A se font avec trou rond et .trou car­
ré. — Avoir soin do bien spécifier dans les commandes quelle for­me l'on désire.

BO ITES DE RO UES B R U T ES

Les boites de roues se font à toutes dimensions. 
Indiquer dans les commandes la longueur, les dia­

mètres intérieurs (gros et petits bouts) et les épaisseurs. 
Les boites de roues sont considérées comme : 
G rosses boites, quand elles ont une longueur mini­

mum de 278 \ (KM et un diamètre intérieur minimum 
an gros bout de IG \ (20 lignes);

P e t ite s  boites, quand elles ont une longueur mini­
mum de 195% (7°) et un diamètre intérieur minimum 
au gros bout de 38 % (16 lignes);

B o îtes  de rouelles, quand elles ont un diamètre de 
34 \ (15 lignes) et au-dessous.

Les poids ne sont qu’approximatifs.



NOTA. — Dans les com m andes, b ien  spéc ifie r  : i°  le  num éro de la  vis, 2» le  diam ètre D 
39 la longueur L .

Page N-»2

ULTIM HE/L 
VIRTUAL MU!

C H A P P É E  & F i l s , F o n d e u r s - C o n s t r u c t e u r s , L e  M a N S

VIS DE P R ES SO IR S  A PATIN

— —

il-i total

! 50 1-50 23k -> 20k 50k
55 1.60 29 9 20 58
60 1.70 37 10 27 74

1 65 1.90 47 14 36 97
70 2 m. 57 34 38 129
75 2.10 68 34 45 147
80 2.20 80 34 45 159
85 2.30 94 54 47 195
90 2.40 112 54 61 227
95 2.40 125 54 86 265
100 2.50 143 54 86 283

! 110 2.50 174 83 99 356
120 2.60 219 83 99 401

VIS No 10

Les poids ne sont qu’approximatifs.



Page

O H A PPÉ E  & F l  LS, F o n d e u r s - C o n s t r u c t e u r s , L.E M a

VIS DE P R ES SO IR S  A PATIN

NOTA . — Dans les  com m andes, b ien  sp éc ifier  : f°  le  num éro de la  vis, 2° le  d iam ètre D 
3° la longueur L .

1

Les poids ne sont qn’approximatifs.



VIS DE P R ES SO IR S  A EM BA SE  ET ÉCROU EN D ESSO U S

N° 20
AVEC APPA REIL A SERRAGE

O H A P P É E  & P l L S ,  F o n d e u r s - C o n s t r u c t e u r s , L e  M A N S

VIS 20

NOTA. — Dans les  com m andes, b ien  spéc ifie r  : 1° le  num éro de la  vis, 2° le  diam ètre Df 
3° les  longueurs A et B.

Les poids ne sont qu'approximatifs



VIS No 30

NOTA. Dans les  com m andes, b ien  sp éc ifier  : f°  le  num éro de la vis, 2° le  d iam ètre D 
3° le s  longueurs A e t B.

C h a p p é e  &  F i l s , Fondeurs-Constructeurs. L e  a  

VIS DE P R ESSO IR S  A EM BASE  ET ÉCROU EN DESSO U S

AVEC APPA REIL DE SERRAGE 
MODÈLE D

Les poids ne sont qu’approximatifs.

----
----

----
----

----
--—



ULTIMHEAT O H A P P É E  &  P i  L S , F o n d e u r s - C o n s t r u c t e u r s , L e  M a N S  
VIRTUAL MUSEUM 1

VIS A DESCEN DRE

F ILET S  D E  V IS A D O PT É S  PO U R LE S  D IFF ÉR E N T ES  V IS  D E  P R E SSO IR S
(SECTION TRAPËZOÏDALC)

K 1



Les poids ne sont qu’approximatifs.



M

ULTIMHEA1 
VIRTUAL MUSÉI

✓ H A P P É E  &  F l L S ,  F o n d e u r s - C o n s t r u c t e u r s , L e  M a N S

PIECES DE RECHANGE POUR A PPAR EILS DE VIS DE P R ESSO IR S

À - Embase 
pour vis um 2-3-20-30

_  PIÈCES DIVERSES

B - Patin
pour vis nos 1-10-11-12

C -  Ecrou du bas à 3 bras 
pour vis n<» 2-3-20-30

Diamètre des vis en m/m 50-55 60 65 70 75-80 85 90 95-100 110-120

i de l’écrou à 4 bras D 20» 28» 30» 34k 3Gk 44 * 64k 72» '
Poids <

( de la rondelle à queue E 6 7 H 8 il il 17 27

Poids de l’appareil complet 20» 27» 36» 38» 45» 47» 61» 86» 99»

Les poids ne sont qu’approsimatifs.



M
C h A P P É E  & F i l s , F o n d e u r s - C o n s t r u c t e u r s . L e

P ide  N -ass

3° — APPAREIL A SERRAGE CONTINU 
pour vis n°« 8-10-20

ULTIMH EAT® 
VIRTUAL h USEUM

J -  Crande bielle M - Goupille

0 -  Petit levier

t
—

Désignation des pièces 
composant l'appareil

ArPARKit. n* 0 Appareil n* 1 
pour vis de 65-70

Appareil r» 2 
pour tLs de 75-80

Appareil h» 3 
pourris de 85-00

Appareil n* 4 
pour ris de 95-100

Appareil n» 5
P̂ ar ti» do 110-110

1 écrou F 15 kil. 25 kil. 10 kil. 60 kil. 98 kil. 131 kiL
1 support G 19.410 28 » 37.800 47 » 79 > 112.80.
1 manchon H 6  » 9 » 16 > 18 . 21 » 22 »
1 petite bielle I 2  > 3 > 1  > 6 > 8  > 9 >
1 grande bielle j 3 » 4 a 6 > 9 a 12 a 13 »
2 chevilles K 0 .1 2 0 0.500 0.620 0.780 0.780 1.300
2 clavettes L 0.700 1 a 1.510 1.620 2 .2 0 0 2.600
1 goupille et rondelle M-N 0 .0 2 0 0 .0 2 0 0 .1 0 0 0 .1 0 0 0 .1 0 0 0 .1 0 0
1 petit levier 0 6.500 6.500 8  > 8 » 12  > 12 a
1 grand levier P 11.500 11.500 13 > 13 > 19 > 19 a

| Poids total 64k550 88k520 127*060 163l 500 252k080 325k800 !

Les poids ne sont qu’approximatifs



N®259 JVL
C h a P P É E  &  F l L S ,  F o n d e u r s - C o n s t r u c t e u r s , L e  M A N S

VIRTUAL MUSE JM

PIÈCES DE RECHANGE POUR APPAREILS  DE VIS DE P R ES SO IR S  (SUITE) 

4. _  APPAREIL de serrage a bec de cane
pour vis il» 3-7-11

Q -  Ecrou

Diamètre des vis en “/» 50-55 60 65 70 75-80 85 90 95 100

Ecrou Q 18» 18» 20» 21» 24 kil. 27 kil. 36 kil. 36 kil. 58 1
Manchon T 19 19 21 2 2 24 > 30 » 40 » 40 » 45
Rondelle à queue S 6 7 8 8 11 * 11.200 17 » 22 >
Bec de cane R 2 2 2 2 2.400 2.400 2.400 2.400 5 ji

Poids total 45» 46» 51» 53» 61»400 70»600 95» 400 100»400 135»

5o — APPAREIL DE SERRAGE MODÈLE D 
pour vis n0312-30

APPAREIL COMPLET

Diamètre des vise -1 - 50-55 60-65 70-75
80

Ecrou X 15» 20» 22k 1

Manchou U 21 22 30
Clavettes Y 2.400 2.800 2.800
Rondelle à queue Z 6 » 8 » 11.200

Poids total 44»400 52»800 66» »

Les poids ne sont qu'approximatifs.



M »  K- N - uao

C H A P P É E  & F lL S ,  F o n d e u r s - C o n s t r u c t e u r s , L e  />

ULTIMHÇAT®
M A T ÉR IEL DE MOULIN S A PO M M ES  Vir t u a l  m u s é u m

FERRURES

TYPE A — Sans Engrenages et pour recevoir cn volant en fonte

TYPE B — Sans Engrenages et pour recevoir deux volants en fonte

* »  - i r i

4 110% m x  3ik »

- 6^
140 280 331500

N O T A . — Lorsque oes deux types  de ferru res  son t demandés a v e »  volan t, nous liv rons  
tou jou rs à m oins d’ind ioation  con traire, le  vo lan t de 0=90 à 4 bras de 47 k il.

TYPE C — Sans Engrenages et pour recevoir un volant en bois

Les poids ne sont qu’approximatifs
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ULTIMHEAT] 

VIRTUAL MUSEUM

e N® 261 M
C H A P P É E  &  F lL S , F o n d e u r s - C o n s t r u c t e u r s , L e  M a NS

MATÉR IEL  DE MOULINS A POMMES  (su ite

FERRURES

TYPE F — Avec Engrenages et pour recevoir deux volants en fonte

N O T A . —  L orsque les  ferru res  E  e t F  sont demandées avec  volan t, nous liv ro n s  to u ­
jou rs , à  m oins d’indication con traire , le  vo la n t de 1 m ètre  à 4 bras  de 53 k il.

BATIS EN FONTE (sans les chapeaux) POUR FERRURES DE MOULINS

Bâti n° 1
pour ferrures types A. B. C. D.

Bâ ti n«  2
pour ferrures types E et F.

OBSERVATIONS. — Sur demande spéciale, les différents types de ferrures peuvent être livres montés sur 
les bâtis ci-dessus, avec lesquels les paliers font corps. (Voir à titre d’exemple les gravures qui figurent à la
page suivante).

Cette disposition très pratique permet aux personnes qui le désirent, d’effectuer elles-mêmes, le montage de 
leur moulin. Il leur suffit en effet d’y ajuster seulement la trémie et les pieds.

Poids : 26 k. 500

Les poids ne sont qu'approximatifs.



NOTA. — Pour les ferrures montées sur bâti, libeller les commandes ainsi : Ferrures type , sur bâti 
n°...._.noix de pouces.

PIÈCES DE RECHANGE POUR MOULINS A POMMES,

NOIX A BROYER LES POMMES

NOTA. — Ces noix ont toutes le même diamètre : 142 X, la môme profondeur de dents 38 X, et un 
trou rond de 35 X.

M  Pa e TV

C H A P P É E  &  F I L S ,  F o n d e u r s - C o n s t r u c t e u r s , L e  M

MATÉR IEL  DE MOULINS A PO M M ES  (suitd

ULTIMH 
VIRTUAL M

■AT®
JSEUM

MODÈLES DE FERRURES MONTÉES SUR BATIS FONTE 

1° — Ferrure type A sur bâti n® i

Désignation 5* Il 
040%) I

Ferrure type A sur bâti n°1 48k 500 51k , J
; » . B  » . u  » 46.500 j
1 » » c  » » 56.500 59 » i

* » D » » 59.400 pl .900 jj
. • E » n°2 "3k « 75k50O «
» » F » • 68.500 71 “j

Les poids ne sont qu’approximatifs.
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ULTIMHEAT 5 
| VIRTUAL MUSEUM

C H A P P É E  & F i l s , F o n d e u r s - C o n s t r u c t e u r s , L .E  IV lA N S

P IÈCES DE RECHANGE POUR MOULINS A POMMES (SUITE)

PALIERS A NOIX

N® 1 — Pour Noix sans engrenages N° 2 — Pour Noix avec engrenages

Poids : 5^700 Poids : 9k700

COUSSINETS EN FONTE 
(Type Seine-Inpkiukukk)

Vis de réglage
N«<* A B Poids

**— — ' 1 20 48 0^800
2 25 53 0.890
3 27 55 0.970
4 30 58 0.990

! 1 1 1 ' 5 32 60 1.050
•ni ©  r a  s 6 35 63 1.060

ENGRENAGES ET PIGNONS

Engrenage N° 1 
Roue de 36 dents

Engrenage N° 2 
Roue de 2 i dénis

Pignon de 9 dénisPignon de ! i  dents

Poids • 1^500

MANIVELLE AVEC POIGNÉE

! Longueur.................... 0 30 0 35 0 40
Poids S *  1* mmlvellc 3* 4* 5k

( Je U poignée ferrée 0.G50 0.650 0.650
Poidsdela manivelle a vee sa poignée 3-650 4-650 5" 650

Les poids ne sont qu'approximatifs.



M-P-B

Les poids ne sont qu’approximatifs.



ULTIMHE/5 F 
VIRTUAL MUÎ T

7 âge N«265

C h a p p é e

________________ M _________________________ _
&  F l L S ,  F o n d e u r s - C o n s t r u c t e u r s , L .E  M A N S

TUYAUX, FAÇON PARIS

ÉPROUVÉS A

Voir dessins et dimensions des raccords 
aux PI. N»® 2, 3 D et 4

Envoi gratuitement sur demande, de l'album spécial concernant les articles se rapportant.à l’Hydraulique.

La tolérance minimum dans les poids des Tuyaux est de 1/200 en plus ou en moins.



C h a p p é e  & F i l s , f o n d e u r s - c o n s t r u c t e u r s , L e M a î is

TUYAUX A EMBOITEMENT, JOINT AU CAOUTCHOUC, Ststé«e CHAPPÉE (BREVETE S. 6. D.6 
POUR CONDUITES D’EAU ET DE GAZ 

Eprouvés à un minimum de 15 atmosphères

ULTIMH 
VIRTUAL N

EAT®
USEUM

A. Bride de serrage.
B. Rondelle en caoutchouc.
C. Cordon.
D. Emboîtement.
E. ' Bague en deux pièces. 
P. Saillie d’accrochage du

boulon.

NOTA. — Tous les accessoi­
res pour joints (boulons, 
bagues, rondelles), sont 
fournis avec les tuyaux 
et compris dans les prix 
du Tarif.

Longueur Diamètre !

utile millimètres 1

2 -0 0
30
40

50
2 -5 0

60

70
80
90

100
110
125

3 -0 0 135
150
180

• 175 ■
200
225
250

300
350

4 -0 0 400
500
600

Instructions pour la pose
Les tuyaux étant descendus dans la tranchée, il 

faut :
1® Avant d’engager le cordon C dans l’emboîtement 

D, enfiler la bride de serrage A  sur le corps du 
tuyau, ainsi que la rondelle en caoutchouc.

2® Cela fait, on emboîte les tuyaux l’un dans 
l’autre et on place les deux pièces de la bague E 
sur le corps du tuyau, de façon qu’elles viennent 
s’appuyer sur la rondelle en caoutchouc.

3® Amener en place la bride de serrage A, en coif­
fant la bagne en deux pièces E; engager ensuite les 
boulons de serrage, de façon qu’ils viennent s’ancrer 
sur la saillie F et opérer le serrage.

demande, de l’alhum spécial concernant les articles »e rapportant à l’Hydraulique.



<& F l L S ,  F o n d e u r s - C o n s t r u c t e u r s , L e ! M a N S

pour TUYAUX A E NI BOITEMENT, JOINT AU CAOUTCHOUC, S ystème CHAPPÉE (BREVETÉ S- 0- 0. G.)

POUR CONDUITES D’EAU ET DE GAZ

Avantages du Joint au Caoutohouo Système Ghappée, breveté- s . g. d. G.
L’em p lo i du jo in t  a u  c aou tch ou c p résen te , au  p o in t de vue de la fa c i lité , de la rapidité et de l’économie 

de la pose, d es a v a n ta g e s reco n n u s d ep u is lo n g tem p s ; m ais le  jo in t  G happée se  recom m an d e en  o u tre  par 
les  p erfect io n n em en ts  su iv a n ts  :

1* E n  ra ison  de le u r  form e trè s  s im p le, les  tu y a u x  so n t m ou lés  e t  cou lés  d eb o u t e t  à  gran d e lo n g u e u r.
I-cs p ièces m ob iles , m ou lées  à p art, s’o b tie n n en t fa cilem en t sa in es e t  n e ttes .
2* S i, à la  pose ou à la  d ép ose, u ne d es p ièces m o b iles  v ie n t à se  b riser , l ’ac c id en t n 'a  p as d ’im p ortan ce , 

c a r  le  tu y au , p ièce  p rin cip ale , r e s te  in tact.
U* L e d éb o ilem en t d es tu y a u x  e s t  im p o ssib le , q u e lle  q u e  so it la  p ression  à  laq u e lle  ils  s o n t soum is.
4* A vec  le m anchon  u n iv ersel e t  les  raccord s in d iq u és ci-d essu s, to u tes  le s  com bin aison s se p résen ta n t 

d ans l ’in s ta lla t io n  d es c on d u ite s  p eu v en t ê tr e s  réso lu es.

Envoi gratuitement sur demande, de l’album spécial concernant les articles se rapportant à rUvdrnulique.

COUDE AU 1/4

CONE DE REDUCTION

TE A EMBOITEMENT CT CORDON

, EMBOITEMENT OU A BRIDE Longueur utile 0.400

NOTA — Les c ôn es de réd u ction  se  fon t au ssi à 
d eu x  b rid es, à  em b o îtem en t e t  b rid e  e t  à  b rid e 
e t  cord on  p a r  n 'im p o rte  q u e l b o u t.

BRIDE ET EMBOITEMENT BRIDE ET CORDON

NOTA — L es té s  se fo n t au ssi sou s to u tes  les  
form es de ra ccord s u su e ls  figu rés  a u x  P lan ch es 
4 A e t  4 B .d e  l ’alb u m  d’H ydraulique.



C H A P P É E  & F i l s , F o n d e u r s - C o n s t r u c t e u r s . L e

R O B I N E T S - V A N N E S  A COIN P O U R  C O N D U IT E S
( f o n t e  e t  b r o n z e )

BREVETÉS «=«■ S  . G. D . G.

TYPE DE LA P i  VILLE DE PARIS

Avantages de

i « Hauteurs excessivement réduites et 
inférieures à tous les types connus,, 
ce qui permet d’enterrer moins pro­
fondément les conduites.

2° Emploi pour les vis et les contacts 
de b ro n z e  p h o sp h o r eu x  de Ire qualité.

PERÇAGE des BRIDES M
(côté gauche)

ces robinets

3° Vis augmentées de diamètres pour 
les mettre à l’abri de toute rupture 
possible.

4° Presse-étoupes en bronze, retardant 
le dessèchement des étoupes, qui 
restent lubrifiées pendant plusieurs

PERÇAGE des BRIDES N

(côté droit)
3 TROUS

NOTA IM PORTA N T. — A moins d’indications spéciales, toutes les brides des robinets sont 
percées suivant le gabarit de la Maison ( v o ir  P I . iV° 2 0  B .)  et les orientations des trous sont celles indiquées 
sur les épures figurées à droite et à gauche du robinet ci-dessus.

Pour les brides des robinets de 300 et au-dessus, c’est-à-dire celles ayant 8, 10, 12, 16 ou 20 tfous, 
le perçage est le même pour les 2 brides de chaque robinet.

Pressions
d'essai 20k 15k 12k 10k 6k

Diamètres « 8060 70 80 90 100 110 125 135 150 162 175 200 225 250 300 350 400 450 500 600 700 WW 10CW 1100 |

| t (  A 240 SCO 260 300 *30 350 375 375 400 410 430 440 460 500 540 572 680 740 790 856 910 1-040 1-180 1-320 1-450 1-600
ï s  » 160 180 210 su 234 250 258 275 285 306 318 331 358 374 . . . 474 528 582 637 682 786 888 990 1-212 1"31S1
" t ( « 270 310 350 355 365 390 395 438 455 470 470 498 53. 600 630 725 795 870 1-010 1-095 1-250 1-430 1-645 2-420 2-5551

11“ la  toliîü 150 190 190 330 230 285 285 S85 330 330 330 330 375 375 « 5 445 525 525 590 590 •590 > » a » * 1
Poids boi taifrii 

lu rtluU .7 3333
■

42 48 55 « 338896 106 118 133 161 204 233 387 525 613 725 930 1449 1900 2446 3700 5000

Envoi gratuitement sur demande, de l’album spécial concernant les articles se rapportant à l’Hydraulique.

Les poids ne sont qu’approximatifs.



O h A P P É E  &  F l L S ,  F o n d e u r s - C o n s t r u c t e u r s , L e  M A N S
u l t im h e a t F

VIRTUAL MUSEUM
RO B IN ET S  DE PR ISE  D'EAU N° 3, ( fontf. e t  bronze)  (P-B)

A CRAN D'ARRÊT, A BOISSEAU FONCÉ ET TROU DE DÉCHARGE

1 Diamètres 15 18 2 0 25 30 1 0 45 50 |
Ecartement 

J des brides A 70 80 90 1 0 0 1 2 0 130 130 140

de 40, 50, 60, 
80 et 100 millimètres.

NOTA. — I.es robinets n°»20,21,25 et 26
se font aux diamètres de 10, 12, 15, 18, 20, 25, 
27, 30, 35, 40, 45 et 50 % intérieur.

ROBINETS-VANNES A OBTURATEUR 
avec appareil de décharge automatique (M)

Clef en fer poli

NOTA. — Ces robinets se font à boisseau et clé bronze ou boisseau fonte et rlé bronze. Les brides sont ovales pour les diamètres de 20 à 50 \  inclusivement et rondes pour les 
diamètres de 55 \  et au-dessus. Pour les dimensions des brides 
et les gabarits de perçage, voir les Pl. N“  2Q a et 20 b. de 
l'album d’Hydraulique.

ROBINETS D'ARRÊT A BOISSEAU

2 bouts droits

A CRAN D 'A RRÊT «Type Ville de Paris)

Envoi gratuitement sur demande, de l'album spécial concernant les articles se rapportant à l'Hydraulique.



P-B

ROBINET A TAMPON a vis  d iffér en t ielle  
Système Ciron, breveté s. g. d. g.

N* 12 — ROBINET SE FERMANT SEUL
A BOUTON

ÉLÉVATION COUPE

N* 13 -  ROBINET SE FERMANT SEUL
_ -rrrrT t̂ a  LEVIER

ÉLÉVATION COUPE

N* 14 -  ROBINET SE FERMANT SEUL
OU A ÉCOULEMENT CONTINU

(Système Cady)ÉLÉVATION COUPE

C H A P P É E  St F l L S ,  F o n d e u r s - C o n s t r u c t e u r s , L .E  N  ,v

RO B IN ETS  DE PUISAGE A MAIN
(EN CUIVRE)

NOTA. — Les numéros 6, 7 et 8 se font aux diamètres de 10, 18, 15, 18, 80, 25. 30, 35 et 40%
Sur demande, et sans augmentation de prix, ces robinets sont faits à vis différentielle, système Ciron, 

comme l'indique la coupe placée à cdté des figures précédentes. Avec ce dispositif, le mouvement est plus 
prompt, et la nauteur de la vis indique le degré d'ouverture du robinet.

Les numéros Û et 13 se font aux diamètres de 10, 18, 15, 18, 80, 85 et 30%.
Le robinet n* 14, système Cady, se fait aux diamètres de 18, 15 et 80% ; 11 possède les avantages ci-après ; 

!• Suppression complété des coups de bélier; 8* Réglage automatique suivant la pression; 3* Deoit réglable.

Envoi gratuitement sur demandê  de l'album spécial concernant les articles se rapportant à l’Hydraulique.
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ACCESSO IRES  POUR BOUCHES D 'ARROSAGE

LANCES POUR ARROSAGE

No 1 SANS ROBINET

EXTRÉMITÉS DE LANCES
POUR ARROSAGE

NOTA

Les N“ 1. 2, 3, 4  et 5  sc font en 15, 20, 25. 30, 35, 40%Le N» 6 se f;iit en 30, 35, 40, 45, 50 %
Les N- 7, 8 et 8 M* se font en 10, 13, 15, 18, 20. 25. 30, 35, 40, 45, 50 %. Le N* 9 se fait en 10, 15, 18, 20, 25. 30, 35, 40, 45. 50%
Le N- 10 se fait en 15, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50 V  Le N» 11 se fait en 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50 %.
Les N« 12 et 13 se font en 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50 % BOUCHE D’ARROSAGE N°

(COUVERCLE ROND)

No 13
Robinets de :

15% pour lance de 20%
20% — 25 et 30%
25% — 35,40. 45 et 50%

u ü  a
Lj

Jd i
Les poids ne sont qu’approximatifs

I
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G R ILLES  D ÉG O Û T S  AVEC OU SANS CHASS IS

ULTIIYU
VIRTUAL

f Poids da châssis 15» ( Poids do châssis 10»
N° 12 J — ^ la Pii** 9  N° 13  ̂ ~  de 1s grille 5  

4* f Poids total 15»{ Poids total 2

- *7° carre

^ a a ira n y . p-

: 1 » .

T ableau des Dimensions et  Poids des Gr illes  N°* 14 et 15

7 ! i

D iun .de la grille ' 100 ] 110 | ISO 
2  \ Diam. du châssis 
•|> j Poids du châssis

Poids de la grille ,0 -̂90 1^00jl?20

CUVETTES INODORES A JOINT HYDRAULIQUE

No 3 Poids : 13*

Numéros Diamètre D Diamètre E Poids

î 375 80 32*
2 2G0 60 JL J
1o a dessus carré

Nos 50 à 58

Les poids ne sont qu’approximatifs.
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D IMENS ION S  ET POIDS DES  G R ILLES  CARRÉES  ET RO NDES

GRILLES CABRÉES GRILLES RONDES

_ 3 . 'V

GRILLES CARRÉES GRILLES RONDES

LÉGÈRES MI-FORTES FORTES LÉGÈRES MI-FORTRS FORTES

liiuuu Poids lianiioa Poids liwcùa: Poids liiaitru Poids liinitrei Poids Poids

o-ioo 0*400 0-120 0*680 0“140 1^060 0-075 0*080 0-120 0*590 0-150 1*300
0.105 0.420 0.125 0.720 0.150 1.650 0.080 0.100 0.125 0.595 0.155 1.380
0.110 0.465 0.130 0.820 1.700 0.085 0.125 0.130 0.650 0.160 1.440
0.415 0 470 0.135 0 870 0.160 1.780 0.090 0.140 0.135 0.740 0.165 1.500
0.120 0.540 0.110 0.910 0.165 1.900 0 095 

0 100
0.150 
0 160

0.140 
0 145

0.760
0.810

0.170
0.175

1.550
1.6000.125 0.145 1.080 0.170 2.090 0.105 0.165 0.150 0.860 0.180 1.650

0.130 0.670 0.150 1.220 0.175 2.120 0.110 0 170 0.155 0.890 0.185 1 690
0.135 0.720 0.155 1.280 0.180 2.270 0.115 0.175 0.160 0.960 0.190 1.720
0 140 0.760 0.160 1.350 0 185 2.400 0.120 0 275 0.165 1 030 0.195 1.850
0.U 5 0.780 0.165 1.450 0.190 2.580 0.125 0.300 0.170 1.110 0.200 1.920
0.150 0.800 0 170 1.630 0.195 2.670 0.130 0.310 0.175 1.140 0.210 2.190
0.155 0.890 0.175 1.680 0.200 2.750 0.135 0.350 0.180 1.170 0.220 2.430
0 160 0.960 0.180 0.210 3.350 0.140 0.375 4». 185 1.300 0.225 2.700
0.165 1.000 0.185 1 800 0.220 3.410 0.145 0.390

0.440
O.190 1.330

1.380
0.230
0.240

2.750
3.000

0.170 1.050 0.190 1.920 0.230 3.720 0.155 0.460 0.200 1.480 0.250 3.085
0.175 1.120 0.195 1.980 0.240 4.110 0.160 0 480 0.210 1.690 0.260 3.270
0.180 1.170 0.200 2,060 0.250 4.410 0.165 0.510 0.220 1.850 0.270 3.560
0.185 1.230 0 210 2.400 0.260 4.740 0.170 0.530 0.230 1 950 0.280 3.810
0.190 1.280 0.220 2 560 0.270 5.100 0.175 0.550 0.210 2.050 0.290 3.900
0.195 1.300 0.230 2.740 0.280 5.490 0.180 0.610 0.250 2.180 0.300 4.250
0.200 1 400 0.210 3.000 0.290 5.790 0.185 0 680 0.260 2.380 0.310 4.390
0.210 1.550 0.250 0.300 6.140 0.190 0.760 0.270 2 540 0.320 5.155
0.220 1.710 0.260 3.570 0.310 6.540 0.195

0.200
0.800
0.830

0.280
0.21*0

2.740
2.880

0.330
0.340

5.300
5.500

0.230 1.770 0.270 3.850 0.320 6.940 0.205 0 860 0.300 3.060 0.350 5 930
0.210 1.890 0.2X0 4.070 0.330 7.300 0.210 0.940 0.310 3.250 0.360 6.300
0.250 2.340 0.290 4 400 0 310 7 700 0.220 1.070 0.320 3.470 0.370 6.810
0.260 2 400 0.300 4.600 0.350 8.680 0.230 1.110 0.330 3.600 0.380 6.900
0.270 2 600 0.320 5.280 0.380 9.940 0.240 1.270 0.310 3 840 0.390 7.250
0.280 2 650 0.310 6.000 0.100 11.110 0.250 1 390 0.350 4.000 0.100 8.150
0 300 3 070 0.350 0.420 11.900 0.260 1.530 0.360 4.200 0.420 8.610
0.320 3.620 0.380 7.800 0.450 13 210 0.270 1.600 

1 830
0.370
0.380

4.600 
4 900

0.450
0.480

10.680
11.8000.350 4 500 0.400 8 800 0.500 17.650 0.290

0.300
2 100 
2 220

0.390
0.400

5.600
6.000

0.500 13.200

Les poids ne sont qu'approximatifs.
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TR A P PE S  DE REGARDS  QUADRILLÉES ET ASPH ALTÉES

ASPHALTÉES

SÉRIE LÉGÈRE SÉRIE LÉGÈRE

Les poids ne sont qu’approximatifs.



Ces tours de puits se font avec ou sans margelle en fonte, pour puits de 0*80 , O*90, 1'"00. 
ira 10 , 1 m 20 de diamètre.

Les margelles sont fournies pour murs en briques de 0.220 d’épaisseur.

Diamètres des Margelles

Diamètre extérieur 1m27 1">37 1-47 1*57 1m67

Diamètre intérieur .. ...................................................0®78 0«88 0n,98 1»08 _ 1»18

Poids sans monture 87k 90k 92k 96t 100k

Les poids ne sont qu’approximatifs.
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P r i n c i p a u x  P r o d u i t s

des U sines

L a  M aison peut se charger de l ’exécution de toutes p ièces sur m odèles ou dessins 
fournis par les clients.

Elle possède en outre un stock considérable de modèles de toute nature qui lui permettent de 
satisfaire, dans les meilleures conditions de prix, aux besoins de l’industrie et du commerce.

H Y D R A U L I Q U E

C A N A LISA T IO N S : Tuyaux en fonte pour conduites d’eau et de gaz de tous 
diamètres avec les joints suivants :

Façon Paris, au plomb et à la corde, goudronnée :
Système Chappéb et système L avril, au caoutchouc avec boulons:
Système Somzkk et système Trifet. au caoutchouc seul;
A brides rondes brutes ou tournées avec joints au plomb ou au caoutchouc.

Tuyaux pour applications spéciales :
Façon Paris, renforcés & emboîtement conique ;
A brides ovales ou carrées, joints à la gutta pour hautes pressions.

Raccords de toute nature, pièces spéciales, joints de compensation et de 
dilatation.

Etude, fourniture et pose de toutes canalisations.

J-’CN TA IN ERIE : Robinets-vannes, genre de la Ville de Paris, de 40 *  à i mioo de 
diamètre. — Robinets ovoïdes à coins. — Robinets d’arrêt à boisseau en fonte ou en 
bronze. — Robinets de puisage.

Bondes de fond. — Vannes murales fortes ou légères. — Clapets de retenue 
horizontaux ou verticaux. — Clapets de retenue multiples pour grosses canalisations. 
— Crépines. — Soupapes de sûreté et de choc. —- Ventouses à flotteur.

Bornes-fontaines à vis, à levier, à volant ou à bouton. — Colonnettes et appliques 
avec robinets de puisage.

Fontaines Wallace. — Vasques monumentales.
Bouches d’arrosage et d’incendie. — Accessoires pour arrosage.
Colliers de prise ordinaire ou en charge, bouches à clé, supports de tuyaux et 

de robinets.
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APPAREILS PERFECTIONNÉS, système CADY : Robinets de puisage et 

borne-fontaine, se fermant seuls, à écoulement continu facultatif, à déb it réglab le* 
supprimant com plètement les coups de bélier quelle que soit la  pression.

Robinets à manœuvre hydraulique produisant l’ouverture et la ferm eture lente et 
progressive par un déplacem ent d ’un demi-tour.

Robinets à manœuvre h j'draulique e t à fermeture automatique en cas de rupture 

des conduites, pour petites et grosses canalisations.

F O N T E S  DU C O M M E R C E

CONSTRUCTIONS : Chéneaux en fonte. —  Tuyaux de descente unis ou ornés. — 
G argouilles et caniveaux. —  Plaques et grilles de caniveau x. — Bordures en fonte 
pour trottoirs.

Colonnes pleines ou creuses, unies ou ornées. —  C hâssis de devantures. 
Plaques «l’ancrage.

E scaliers en fonte. .
Trappes de regards quadrillées et asphaltées, série lourde ou légère. — T rappes 

de fosses d ’aisances. —  T rappes de regards à tam pon pivotant se m anœ uvrant de 
l’intérieur et de l’extérieur.

C uvettes inodores à joint hydraulique. — Bouches d ’égout inodores quadrillées 
ou asphaltées. — Grilles d ’égout.

POMPES : Pom pes aspirantes et foulantes, sur m adrier ou du type borne, 
manœuvre à  balancier ordinaire ou à aiguille, série forte ou série légère dite 
du Mans.

Pompes à volant sur m adrier ou avec chaise à vilebrequin.
Pompes à chapelet. —  Pompes à purin.
Appareils de puisage pour puits, à  treuil ou à poulie équilibrée.

AGRICULTURE : Moulins à pommes. — V is de pressoirs et appareils divers à 
serrage continu. — Volants.

Rouleaux unis ou â disques brise-mottes av ec  ou sans siège, à brancards ou à 
timon. — Rouleaux de jardins.

Charrues, roues de charrues et de brouettes, g alets, poulies.
Accessoires pour écuries, montures de stalles, m angeoires, râteliers. —  Drainage 

perfectionné, systèm e B a s s e r ik .
Auges et m angeoires diverses.

ARTICLES DE MÉNAGE : Pieds de tab les, de bancs, bancs montés. —  Porte- 
bouquets.

Porte-m anteaux, porte-parapluies, porte-savons, porte-allumettes en fonte brute, 
vernie ou émaillée.

Fers à repasser. —  Poids d ’horloge. —  Formes de cordonniers. — Poids à peser. 
—  Presses à copier.

Eviers, postes d ’eau, urinoirs, pots de siège, crachoirs en fonte brute on émaillée.



C h a p p é e  &  F i l s , f o n d e u r s  - C o n s t r u c t e u r s . L e

Chaudrons et marm ites en fonte brute. —  M armites en fonte ém aillée ou 
inoxydable.

Buanderies ordinaires et à foyer ondulé interchangeable.
Chaufferettes,, fourneaux de lessiveuses, réchauds ordinaires et de repasseuses. 
Poêles à socle, à cloche, à bavette. — Fourneaux potagers en tôle ou en fonte. 
Poêles cuisinières en fonte de tous systèm es.
Fourneaux de cuisine en tôle et fonte ou tout fonte, série ordinaire, série légère, 

série perfectionnée, série riche.
Fourneaux pour grands établissem ents. —  Fourneaux avec chauffe-bains.
Pièces de rechange pour fourneaux et cuisinières.
Chenets, grilles à houille, foyers économiques, cheminées parisiennes.
Calorifères portatifs à feu lent et continu. —  Cheminée et Poêle « Soleil », 

calorifères d’appartement perfectionnés.

D IV E R S  : Fours à rôtir à soles tournantes adoptés par l ’armée.
Chaudières roulantes pour le goudronnage des routes.
Machines à cintrer, m achines à refouler et à souder les cercles des roues. 
Enclum es, tuyères de forges et plaques de tuyères.

FABRICATIONS SPEC IALES
Cylindres de meunerie en fonte trem pée et pièces d iverses en fonte aciérée.

F U M I S T E R I E

► Intérieurs de cheminées ornés. —  Plaques foyères unies-et ornées. —  Appareils 
Fo n det . —  Chem inées à ailettes.

Bouches de chaleur — Grilles de prise d ’air et ventouses.
Portes de poêles et buanderies, portes de fours, portes de ram onage, registres. 
Fourneaux de construction.
Cloches et cylindres de calorifères avec ou sans ailettes.
C lochettes à ailettes à feu lent et continu.
T uyaux et raccords cylindriques à brides pour calorifères.
Calorifères perfectionnés à tuyaux ovales à ailettes.

C H A U D R O N N E R I E

Réservoirs en tôle noire ou galvanisée, cylindriques ou rectangulaires.
Chem inées en tôle.
Pièces diverses de chaudronnerie.
C haudières pour haute et basse pression (chaudières F ie i.d . chaudières verticales 

ou horizontales tubulaires).
Spécialité de chaudières soudées au chalumeau.
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C H A U F F A G E

Chaudières pour chauffage à vapeur à basse pression ou à eau chaude en 
et en fonte.

Tuyaux à ailettes, raccords et supports. — Batteries de tuyaux à ailette: 
Poêles à ailettes en serpentin. — T uyaux à lames.

Kadiateurs lisses ou ornés, à simple ou double connexion, droits, d'angle 
circulaires. — Radiateurs à pieds hauts pour hôpitaux.

Etuves. —  C uves à double fond. —■ Pots à colle. — Tables chauffantes. 
Chaudières et tuyaux pour chauffage de serres.

M A T É R I E L  DE C H E M IN S  DE F E R
ET D 'E N TR E PR E N E U R S

MATÉRIEL D’ENTREPRENEURS : Bornes et colonnettes pour clôtures.
Poteaux indicateurs, plaques murales. — V is  et sabols de pieux.
Moutons pour sonnettes. —  Pilons de paveurs. »
Roues de w agonnets en fonte ou fonte et fer. — Trains de roues montes, boîtes à 

graisse, basculeurs pour wagonnets.

MATÉRIEL DE CHEMINS DE FER : Coussinets. — Boîtes à huile et à graisse. 
Sabots de frein.

Appareils com plets de changement et de croisement de voies et pièces détachées. 
Appareils de manœuvre d’aiguilles à levier et à rappel automatique.

Plaques tournantes de tous diam ètres. —  Série spéciale, à dessus en tôle striée 
de 2®jo, S^oo, 3“ 3o et 3°»6o de diamètre.

Grues de chargement de 2.000 k. et 6.000 k.
Grues réservoirs de 2, 4 et 6 mètres cubes.
Grues hydrauliques de 60. 110 et 120 à col lixe ou tournant. Modèles des Com pa­

gnies de i35 et i5o.
Installation d’alim entations com plètes. —  Réservoirs et leurs accessoires, tuyau­

teries, pompes ou pulsomètres.

DIVERS : Matériel pour fonderie. — Moulins, d iviseurs, broyeurs.
M arbres en fonte pour m écaniciens.
Socles et lances pour poteaux de lignes électriques aériennes.
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M A T É R I E L  D ' U S I N E S  A GAZ

Portes de'lours, grilles et sommiers, cendriers. —  Têtes de cornues avec m asques 
en tôle ou en fonte à fermeture avec ou sans lut. — Colonnes montantes. —  Cheval- 
lements. — Barillets en tôle ou en fonte.

Réfrigérants à bâche et à barillet. —  Colonnes à coke. —  Epurateurs circulaires 
ou à panneaux. — Couvercles d ’épurateurs avec accessoires. — Appareils de levage.

V alves de distribution. — Robinets à boisseau à 2, 3 ou 4 voies. —  Vannes à gaz 
double plateau. — Robinets hydrauliques.

Pompes à goudron. —  Articulations et guidages de gazom ètres. — Isolateurs secs.
Siphons et supports divers.
C onsoles et candélabres pour le gaz et l ’électricité.

Seaux. —  Brocs. —  Arrosoirs. —  Lessiveuses. — Bassines. —  Bottes à ordures 
—  Auges. — Baquets. —  Pelles à main. —  Réchauds. —  Brûloirs. —  Réservoirs. —  
Bidons. — T uyaux et cou d es .'— Chem inées légères. — Aérophores. —  Défumeurs. — 
Fumifuges. —  Gueules de loup. — Lanternes, etc. — T ravau x divers de tôlerie et de 
chaudronnerie légère. — Découpage. — Emboutissage. — Galvanisation à chaud de 
pièces d iverses.

NOTA. — Sur demande, les catalogues des spécialités énumérées ci-dessus, 
sont envoyés gratuitement.

T O L E R I E  E T  G A L V A N I S A T I O N
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TABLE DES MATIÈRES
NOTA. — Les lettres M et P-B , inscrites eu tête des pages et ci-dessous, indiquent les usines de fabrication. 

L’usine d’Antoigné, dont la gare est Montbizot (Sarthe), est désignée par la lettré M. 
L’usine de Port-Brillet (Mayenne), est désignée par les lettres P-B.

*

Accessoires pour bouches d'arrosage 
» pour buanderies
» pour cheminée “  Soleil ”
» pour cuisinières en fonte
» pour écuries ......................

Ap pa r e il  de serrage à lanterne pour vis N®* 1 et 2 
» à serrage continu » N°" 8-10-20

de serrage à bec de cane » N®» 3-7-11
» modèle D » N®* 12 et 30

► Kondet .......................~~
* inodore, avec cuvette émaillée, N® 20

A rceaux pour corbeilles de jardins 
A uges à porcs

* pour chevaux et boeufs 
à volailles

Bac en fonte -------------------- ’ -
Bains-Marie en fonte ou en cuivre 
Bancs de jardins montés 
Bancs de villes montés
Barreaux  de fourneaux pour foyers mixtes 

» de grilles pour la fumisterie
Barres à sphères

» en cuivre poli pu nickelé, pour fourneaux 
Bassins à anueau, unis ou à rebord 
Bâtis en fonte pour ferrures de moulins 
Boites de roues brutes y

Bordures de marches d’escaliers 
Bouches d'arrosage N® 7, pour cours et jard ins.

* de chaleur, avec châssis
» de fours

Bouilleur en acier ou en cuivre rouge, pour fourneaux
Boulets (jouets)
Boutons cuivre poli ou nickelé, pour fourneaux 

» fonte polie
Buanderies avec foyers ondnlés interchangeables 
Bûches économiques 
Bel nom

P-B
P-B
P-B
P-B
P-B
P-B

Cagnahos plats 
Calorifères octogones, à feu lent visible et continu 

» ronds, à buse mobile
» ronds, à feu continu, dits “  Poêles T ortue '

Ca r a ils
Carreaux  pour tailleurs 
Casseroles, queue en fer 
Cendrier orné, monture en tôle 
Charbonniers pour fourneaux, montés f 
Ciiarruks complètes et accessoires
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Châssis et plaques de caniveaux .......................... 198 M
» pour devantures de magasins m F-B

Chaudières ù bâtir, du Périgord 10 P-B
* à bord 9 P-B
■ Lyonnaises 10 P-B
» en fonte émaillée, pour fourneaux de cuisine 132 P-B
» pour bergeries 10 P-B
• pour charrons 10 P-B

9 P-B
9 P-B

• à rebord, dits “  Bordelais ” y P-B
Chaufprrrttrs 18 P-B
Chauppoirs 12 P-B
Cheminées à pieds, à panneaux vernis ou émaillés 32 P-B

» à socle, avec four et panneaux vernis ou émaillés 32 P-B
» concaves pour poêles de salle à manger 35
» parisiennes K"* 1, 2, 3, 4. 5 33-34 P-B

» “  Soleil ”  roulante à feu visible et continu 30 P-B

Chenets 13-14 P-B
173

Clef en fonte avec tige en fer 134
Clbncubs pour portes de fours et étuves 133 P-B
Cloches à anse en fer, ou à œil 24 P-B

» popr repasseuses, à 5, 6, 7, 8 et 10 fers 22 P-B
» pour buanderies 2

168
Colliers polis, avec écrous, pour fourneaux 133 P-B

» pleines ou creuses du commerce
209-210 j p-n

Congés pour portes de fourneaux 133 P-B

Coqubllrs (rondes et ovales) 3
Coquilles à rôtir 10 P-B

«*
Corne de tuyère 249 P-B

144
263

Couvercles et panaches en cuivre pour chaudières de fourneaux 132 PB

Crachoirs 180-181 P-B
216

Crics de moulinets pour voitures 250 P-B
Crocubts pour fourneaux 134 P-B

Cuisinières d'angle, avec pieds et avec patins 40 P-B
41

» économiques, avec ou sans chaudière 42 P-B
» à 3 trous, sans étuve, avec, foyer à houille ou au bois 43-44 P-B
» à 3 trous, avec étuve, » »... >> 45-46 P-B
» )  n trous, sans étuve, » « « 47 P-B
» à 5 trous, avec étuve, » » » 48 P-B
» américaines, avec foyer à houille 49 PB

51 -53 P-B
52-54 P-B
272 M-P-B

» de descente. 197 1 M-P-B

i



• 
?

*’
•'

 
"

TABI.K DES MATIERES

ULTIMHEAT® 
VIRTUAL M USEUM

Daubiùrrs à pieds ou sans pieds, a poignées ou à queue 
D isqurs de rouleaux d’agriculture (type de Normandie)

Exclûmes en fonte
Kxgrrnagrs et pignons pour moulins à pommes 
Equerres pour sommiers de grilles 
Ktuvrs chaulTc-assiettes. à étagères 
Eventails pour lances d’arrosage 
Ev h r s  ordinaires, à seilles, etc., etc.

Façades de cendriers pour fourneaux tôle
Ferrures de moulins à pommes
Fbrs à repasser
Forme col de cygne
Formes pour cordonniers
FonMBs universelles
Fourchette de mangeoire
Fourneaux “  Bretons en tôle et fonte (NM 901 à 937). 

à crêpes .
étoufToirs à manches 
jumelle tôle et fonte cl tout fonte 
de lessiveuses 
lingères .
malgaches, avec triangle
potagers en fonte _________

» tôle et fonte _____
ronds de Bretagne ___ _____
de cuisine, tout en fonte

s » avec étuve convertie en grillade
ou en réchaud de repasseuse

en tôle avec façade émaillée couleur ..... ...............
tôle et fonte triangulaires, N®* 3 à 10

» parisiens ou américains. N°* 11 à 26
» N -  27 à 60, N - 61 à 104____ __________________
» N - 119 à 144 
» N -  151 à 172, N - 181 à 202

N°* 203 à 218, N0* 227 à 242 
N°* 249 à 260, N - 265 è 304

» pour limonadiers, N”  311 à 324....... ..............
» à une marmite, N** 333 À 344    — '—
» à 2 fours e t2 marmites, N“  345 à 3 5 4 . ........
• »  » et grillade N°* 355 à 364
» pour limonadiers, N“  369 à 382
t à 2 réchauds et grillade, N** 391 à 406 ........
» parisiens ou américains N "  417 A 426 
» » »  sans pieds, N°* 427 it 444
* économiques pr petits appartements,N°*445 à 472 

de construction à façade fonte, N** 473 à 492 
à grillade et à arcade, N~ 493 à 506

135-136-137-138
260-261-262

169-170

72-73
74-75
76-77

tôle et fonte, à 2 réchauds et ceinture, N°* 507 à 528
» à 2 réchauds et four à pâtisserie, N** 529 à 542
»  à 2 fours et grillade, à ceinture, N“  543 à 552
* à 2 réchauds et grillade, N“  553 à 568 ___
> à 2 fours et cylindre. N‘ ‘ 569 à 578 --------
» pour restaurateurs, N** 579 à 588
> à 1 marmite. N** 589 à 598 ........... —
» »  et 2 réchauds, N** 599 à 610. _—
» à 2 marmites, N°* 611 à 620 ..... ............ ............
* » et 2 réchauds, N " 621 à 630

P-B
P-B
P-B
P-B

P-B
P-B
P-B
P-B
P-B
P-B
P-B
P-B



i MATIERES

F" (SUIT*)

Fourneaux tôle et fonte perfectionnés pr blanchisseuses, N "631 à 650
• •• L ’Ep a tan t  .. __________________ ___

Nouvelle série, N " 699 à 718, modèles A, B et H 
» Série Lyonnaise, N** 729 à 747
» système breveté s.g.d.g. N** 719 à 768,-N" 769à 804
» modèle du Nord

. » système breveté s. g.d.g. N** 849 à 868
> pour grands établissements

de construction à façade fonte ....... ...............  .........
Founs à pâtisserie 
Foyers économiques

•mixtes, à bois et à charbon _____ ______ ____
ou pots de fourneaux ________________
ovales à houille 
parisiens et universels 
pour fourneaux triangulaires 

» N " 119 à 122
» tôle, série brevetée

pour poêles et cuisinières

I i-'Fa  ULTIMHEAT® 
' “  V IRTUAL M USEUM

Gâches polies pour fourneaux 
Galets
Gai.rttoirks rondes
Gargouilles diverses ,
Garnitures de mangeoires

• de stalles d’écuries 
Grillades en tôle
Grilles à chanvre Î40

à houille
carrées et rondes (dimensions) ......... ...............
d’arbres (rondes et carrées) .................. —
d’égoûts, avec ou sans châssis 
de caves
de prises d 'a ir 165
faux-fond pour buanderies ..............— ........ —
gratte-pieds
ovales ou carrées pour foyers de fourneaux 
pour foyers universels 
de poissonnières
de potagers
rectangulaires, à pieds ----------------- ------------  20
ventouses

P-B
P-B
P-B
P-B

P-B
P-B
P-B
P-B

Haltères
Haussrs de buanderies

Intérieurs de cheminées en fonte ornée 160 161-162-163

Jardinières ovales et rectangulaii 
Jet droit pour lances d’arrosage

L ances d’arrosage diverses, et accessoires
Lavabos postes d’eau _________
Loquets pour fourneaux tôle et fonte

^ à
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ULTIMHEAT® 
VIRTUAL MUSEUM :

M

Machines à cintrer les cercles de roues 
»  à refouler et à souder

Mangkoirks pour chevaux
» en fonte, pour écuries militaires

Manivrllbs pour moulins à pommes
»  pour registres de fourneaux 

Marm iTBS à goudron
» anglaises 0
»  boudues
»  comtoises
» à degrés, pour poêles et cuisinières
» normandes ou ordinaires
» pour fourneaux, en fonte brute, polie o 
»  pour poêles ronds

Maté  Ri RL de moulins à pommes 
Mkntonnkts polis, avec écrous, à 1 ou 2 crans 
Modèle d’installation d’une salle de bains 
Mortiers

M

Noix à broyer les pommes 
Numéros des foyers à houille < 

tôle et fonte

NUMÉROS 
des Pages

> 260-201-262

i mixtes correspondant aux fourneaux

P-B
P-B
P-B
P-B
P-B

O valus à 1 et 2 trous
» coup de feu, à 1 et 3 trous

Palrts (jouets).............
Paliers à noix et à chapeau 
Panaches en cuivre pour chaudières 
Paraboles à nervures 
Patins pour mécaniques de voitures 
P ièces de rechange pour appareils de vis de pressoirs 

x, »  pour cheminée “ Soleil”
» »  pour moulins à  pommes
» en fonte composant les foyers des cuisinières
» » » des p oê le s ............ .......................
» » » des fourneaux, Nouvelle Série

et Série Lyonnaise
Pied de guéridon

» de table orné .....  ................................................................
P ieds de bancs et tables pour écoles, asiles et réfectoires 

» simples pour bancs de villes et de jardins
» de tables de cafés ..........  ............................
» » pour écoles et pour deBsin

Pignons de moulins à pommes ..... ........
P ilons à pommes 

» de paveurs 
Plaqubs à jour spéciales 

» d’ancrage
»  d’inscription, pour écuries
»  de tuyères de forge ..........  ..... ...................... _
» foyères ondulées
»  » ornées (Série Militaire)........... ......... .............
» * pour cheminées (salamandres).,.............. .....................
» »  sujets d ite rs ......... .................................................— ..
» » ornées, avec dôme (dimensions et poids)
* intercalaires de mangeoires

» ornées pour intérieurs de cheminées

> pleines et à jour

187-188
218-210-220

185-186

P-B
P-B
P-B

P-B
P-B
P-B
P-B
P-B
P-B
P-B

155-156-157
158-159
201-202
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Plaques pour caniveaux ordinaires 
» pour poêles à cloche 
» quadrillées 

Plats à broche, ovales
p » rectangulaires
» à grille, rectangulaires 

Poêles à bavette 
» à cloche 
» à socle
p carrés pour corps de garde
• de salle à manger 
» du Berry
• ellipsoïdes 
» Lyonnais
»  à 3 ou 4 marmites 
» militaires 
» ronds à une marmite 
p “ S o l e il ” à feu visible et continu 
» Tortue

Poids des appareils de chauffage en fonte et en tôle et fonte 
» à peser ajustés (français, espagnols)
• » de 100 kilos, (ronds ou carrés)
» d’horloges

Poignée ferrée pour volant 
Poignées de cercueils 
Poissonnières 
Pomme d'arrosage 
PoRTK-allumettes 

»  bouquets 
» manteaux 
» parapluies 
» pelles et pincettes 
» plats, ronds et ovales 
» savons

Portes de buanderies et de blanchisseurs 
»  de chaulTe-assieltes
b de fonrs et d’étuves pour fourneaux tôle
» de foyers à bois et de réchauds pour fourneaux tôle 
o de poêles et de ramonage 

Postes d’eau, de face et d’ angle 
Potagers carrés 
Poterie ne s’oxydant pas
Pots Algériens................ ..........

»  Anglais ou Gallons 
*> ccndrillons
» de siège ordinaires ou à soupape 
u dits Mougnes 
b Hainaut 
» Limousins
p Marocains ........
» Orléans ou Toupies 
» Périgord

P oulies ---- --— .........
Prbssbs à copier, modèles Ex tra - fort et Fort 

» » ordinaires ..... ....... ......

Üt̂ MHEAT®
fôftŸÜÆ’MUSEUM

P-B
P-B
P-B

Raccords divers, en bronze, pour bouches d’arrosage
p pour tuyaux à emboîtement, joints au caoutchouc, ’’ Chargée ' 

Ratblikrs en fer 
Réchauds H anneaux

» à charbon de bois, s’adaptant sur les rondelles de cuisinières 
» bordelais



TABLE DES MATIÈRES

R  (SUITE)

ÉcuAUDsà bord évasé
carrés avec couvercle en fonte 
économiques 
demi économiques 
enveloppes
parisiens en fonte ou en tôle et fonte 
poissonnières avec couvercle en fonte 
pour repasseuses 
ronds dentelés, à 2 grilles 
vendéens

Robinets à colonne et à col de cygne, en bronze 
cul-de-lampe, en bronze 
de prise d’eau et d’arrêt 
de puisage, tous systèmes 
droits pour cuisinières 
pour buanderies 
pour fourneaux de cuisine 

Robinets-V annes à coin, système “  Chappér ”
» • à obturateur, avec appareil de décharge automatiqu

breveté s. g. d. g.
R ondelles et tampons pour poêles et cuisinières 

» 9 pour fourneaux
Rocks de brouettes, cabrouets, chariots et petites voitures 

» de charrues
Rouleaux articulés pour jardins

» d’agriculture, à brancards ou à timon 
R oulettes de lits

Séparations mobiles pour poissonnières 
Siphons à pieds, à  patin, pour pots de siège 
Supports cuivre poli ou nickelé et fer poli

T ampons anses et creux pour poêles et cuisinières à marmites 
» pour fourneaux 

T inette en fonte émaillée 
T isonniers pour fourneaux 
T ons des émaux pour fourneaux tôle 
T oupies ou Pots Orléans 
Tours de puits en fonte 
Tourtières

T rappes de regards quadrillées et asphaltées 
T uilrs faîtières 
T uyaux  en tôle

9 à emboîtement, joints au caoutchouc, système “  Chappér.** 
» d’arrosage : cuir, toile, caoutchouc 
b de descente, cannelés et ovales 
» » unis, et racoords
9 demi-plats 
9 façon Paris 

T uyères à réservoir 
» ordinaires

UniNoms de face et d'angle

V olants.

i A descendre
à embase et écrou en dessous

255-206
253-251
251-252

P-B
P-B
P-B

P-B
P-B
P-B
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