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PIEDS SIMPLES POUR BANCS DE VILLES
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4 » léger 55 K.

m 130
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Poms : 9%5

Ne 7
Poins: 31%5
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MUSEUM

Les poids ne sont qu'approximatifs
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CHAPPEE & FILS, Fonpeurs-Constructeurs, LLE MANS

PIEDS SIMPLES POUR BANCS DE JARDINS

oz

j Mod. lourd 11%
» léger 845

L e i

Ne 13

Ce numéro peut étre percé
pour recevoir :

Les poids ne sont qu'approximatifs.
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Les poids ne sont qu'approximatifs.
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ULTIMHEAT
VIRTUAL MUSEUM

BANCS DE VILLES MONTES

Longueurs : 2025, 2m, {m75.
(Pieds modéle ne 1)

Longueurs : 2m25, 2m, w75,
(Pieds modéle ne 2)

Longueurs : 2a50, 2025, 2m_
(Pieds modéle ne 3)

No 4

2m30, 2025.
(Pieds modéle no &)
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BANCS DE VILLES MONTES

Longueur : 2m
(Pieds modile no 4 )

Ne 6

2m50, mI5.
avec ou sans scellements)

Longueurs : 2m, {m75,
(Pieds modéle no 5, avec ou sans seellements)

Longueurs :
(Pieds modéle 1o 6,

f 2050, 2025,

avec pu sans scellements)

Longueurs : 2m, {m75,
(Pieds modéle ne 6, avec ou sans scellements)

ULTIMHEAT
VIRTUAL
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BANCS DE JARDINS MONTES

Longueurs : 2m, {m75, w50, {m25, fm,
(Pieds modéle no 10)

Longueurs : 2m, {75, {50, {w25, {m,
(Pieds modéle ne 10)

Longueurs : 2w, 4m75, {50, {m25, {m.
(Pieds modéle no 11)

Longueurs : 2m, {m75, w50, {m25, {m,
(Pieds modéle no 11)
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ULTIMHEAT

BANCS DE JARDINS MONTES

Longueurs : 2m, {m75, m50, {w25, |m,
(Pieds modéle no 12)

Longueurs : 2m  {m75 {m50, {m25, {m,
(Pieds modéle no 12)

Longueurs :
(Pieds

ngueurs : 2m, {m#5, {050, (w25, (m,
(Pieds modéle no 13)

VIRTUAL MUSEUM
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: VIRTUAL MUSEUM

BANC DE JARDIN

No 24
(MODELE RECOMMANDE)

Ce banc est garni de 22 lames ; les types de 1= et 1925 ont un feuillard & chaque extrémité des lames ;
ceux de 1m50, 1m75 et-2m en ont.également un au milieu.
Les lames sont peintes en verl.
DINENSIONS DES DIvERS MODELES
Longueurs : {m, {m25, qm50, {m75, 2m,
(Pieds modéle no 20)
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PORTE-BOUQUETS

en fonte brute. bronzée argent ou émaillée

Tyeg €
Nes 8,9, 10

Tyee A
Nest,23 4
N T

Tyre \B
Nes 14, 15

s>

Tyee A Tyee B Tyee G Tyee D Tvee B

Noméros | Hauteor || Numéros | Hautear | Numéros | Hantewr | Numéros | Hautear || Numécos | Hasteor

1 | 20% 5 | x| 8 | iz | 1 | e % | 18%
2 | 2> 6 » 9 B | 12 | %> 15 | 2»
3 29 » 7 30 | 10 05 13 |2 » »
&

34 » » i » » » »

Pour les commandes, il suffit d’'indiquer les numéros des modéles choisis, — Sauf avis contraire,
nous livrons toujours en fonte bronzée argent.

e
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" | “~=>0Nl | CHAPPEE & FILS, Fonpeurs-ConstrucTteurs, L.LE MANS
|  ULTIMHEAT® 5
| VIRTUAL MUSEUM
. VASES
fi
i LOUIS XV
|
T T Dty | Cié de
Numéros | Hateor- | Lagear | JEeCSe Nomirs | wemenr (G | TEOE
% Oﬂlg; 8"';1 gﬂ% 1 0=30 Om31 Omi8
0. .22 5
3 |o3 | 08 | o1 - 0.3 0.96 |’ 0.2
g (l.g 3:23 8 :g 3 0.38 0.41 0.25
0.5 N :
6 |05 | o4 0.17 = 0451 0.48 | 0,27
7 0.60 0.47 0.2 5 0.50 0.52 0.31
8 0.64 0.50 0.2t

LOUIS XV, & tétes

T ‘ = B
Diambtre | Largeur otale | COté de la
| Haotear | 4 corps J thes comprises | hase carrée

— -

1 | 0w30 m-m‘ 0m38
| 12 [0.35f0.36] o0.4s

Diamétre| Largeur totalo | Colé de la

| x"‘é""}\"“"'" du corps | anses comprises | base carrée

| 0u30| 0n31 | Ows8 | Omi8
lo.&f, 0.36| 0.55 | 0.2

BRBRIR

13 | 0.38) 0.41| 0.50 | 0.25 0.38/0.41| 0.62 | 0.25
1% | 0.45 o.wl 0.5 | 0.27 0.45/ 0.48| "0.70 | 0.27
15 | 0.50{ 0.52| 0.64 E 0.31 050/ 052 074 | 0.31

| Ces vases peuvent &tre liveés en fonte brute ou bronzée argent.
Bicu préciser dans les commandes comment on les désire.
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ULTIM|

VIRTUAL M

JARDINIERES

OVALES, A GODRONS LOUIS XIv

Nembws| | extiiare | R | Hanteur Naméros | lLovguewr- | Largear | Hauteur
1 0028 | 0uwf2 | Qmi0 1 0027 | Omi2 | 0=09
§ 8.’3? 312 gj:? 12 0.3 | 044 | 0.42
& 0.4k | 019 | 016 =
5 047 | o | o018 13 0.48 | 047 | 0.4

RECTANGULAIRES

Numéros | Looguesr | Largeor | Hatewr

21 0mi0 023 Om24
2 0.45 0.25 0.27
2 0.51 0.28 0.30

~

Ces jardiniéres peuvent étre livrées en fonte brute ou en fonte bronzée argent.
Elles peuvent egnlemcnl. étre fournies émaillées, soit en émail ordinaire, soit en émail
céramique. — Bien préciser dans les commandes comment on les désire.

HEAT®
USEUM
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VIRTUAL MUSEUM |
|
)

e GRILLES D'ARBRES

5 N1
I MODELE CARRE
| Pos : 68 K.

i Divexsioxs Et Poms
|4 DES GRILLES D'ARBRES

No 2
Dism. B | Pows

ss . AR00.

Ne 2 - MODELES RONDS DE 2 DE Dlr\.\llﬂ"ﬂﬂ, AVEG PAN

0m600 | 190
‘ 0.700 | 185
o 0.800 | 170

L ST A

i)

Les poids ne sont qu'approzimatifs.

| —————
| pmaspge
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ULTIMHEAT
VIRTUAL MUSEUM

"GRILLES D'ARBRES
Ne 3 — MODELES RONDS
__ Diamétre A

PR

DiNENSIONS ET Poips DES GRILLES D'ARBRES No 3

Dimbirs A | Diamitre B { Porps.
—|—
20000 0m60 210%
2.000 0.70 200
2.000 0.80 190
1.750 0.60 168 4
1.500 0.40 140
. 1.250 0.50 %0

Les poids ne sont gqu'approximatifs
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CHAPPEE & FILS, Fonpeurs-ConstrucTEurs, LLE MANS

ULTIMHEAT
VIRTUAL MUSEUM

| AUGES A PORCS
! ST
!
! 1o. — A FOND ROND, SANS POIGNEES, BOUTS RONDS
1o SERIE. - Largeur extérieure : 240% 3e SERIE. - Largeur extérieure : 360%
b ¥ Profondeur : 130% Profondeur : 195%
Numinos | Loogueur | Coutensnce |  Poids Nowinos | Longueur | Contenance |  Polds
1 m | WGt | Bk 21 mo | 9TE | 60k
2 75 4 3 2 15 82 5
3 .50 29 29 B | 150 2 4
4 .35 U4 2% % | 195 58 40
5 < 19 2 2 .3 “ 2
6 .75 15 15 26 .75 33 25
2 SERIE. - Largeur 1 290% 4e SERIE. - Largeur : 400%
160% Profondeur : 210%
| Nowénos | Looguenr | Contemance |  Poids Nuwinos | Louguenr | Coutenance |  Poids
l u m. 56 lit. 40k 3 m. 115 5it. 6Tk
12 15 52 % 2 .15 o8 5
i 13 50 43 23 3 50 84 52
! 1% .25 » % 34 25 638 43
F“ 15 . 8 19 B - 53 3%
| { ! 16 5|8 1% £ 5 | %8 xn
|
H 20. — A FOND ROND, SANS POIGNEES, BOUTS CARRES
L
i
g‘y -
§ 1e SERIE. - hrgmexl&mum 240% 3¢ SENIE. - Largeur extérieure : 360%
: 130% Profondeur : 195%
Nowinos | Longueor | Contemance Polds _'i!ﬂ, Contenance Poids.
101 m. lit. 38 k. n. 100 lit. 63 k.
102 .15 35 .15 86 5%
103 50 30 .50 il i
104 .5 b3 .5 61 43
105 - 20 B 41 35
106 .75 15 .75 n
%e SERIE. - Largeur extérieure : 290% 4e SERIE. - Largeur extérieure : 400%
Profondeur : 160% Profondeur : 210%
Nowtnos | Longueur | Contenssce | Poids N Losguesr | Canteaance | Poids
Ty m. 54 it 2k m | 100 | Mk
12 .15 38 B 102
113 -50 30 50 | 88 56
114 .25 2 e &7
115 ] F<} .3 51 8
16 k3 16 7 | 3
Dans les commandes, bien préciser les numéros des auges choisies.

Les poids ne sont qu'approximatifs
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AUGES A PORCS @ uime

3¢ - A FOND ROND, A POIG

20 - A FOND PLAT, A POIGNEE:

Largeur exléﬁeun : 340% Largeur extérieure : 290 %
Profondeur : 160 % Profondeur : 160 %
Poids
Nuwgnos | Longueur | Contenance |  Poids Nuwinos | Longuenr | Contensnce | ———
{lourdes | légd
“ 2m25 85 lit. 62k 51 2035 | 62 1it. 60
52 2. 56 55
PR S 55 53 | 4.7 | 52 49
s s il B . 56 | 150 | 43 i
44 1.33 | 45 35 55 19 | 38
45 1.» 32 28 56 1. » 28 30
4 066 | 20 2 57 0.75 | 21 23
Dans les commandes, bien préciser les numéros des auges choisies. — Pour la série 51 & 57,
indiquer : lourdes ou légéres.
AUGES POUR CHEVAUX ET BCEUFS
i : L\«w(uw wanialle &
Largeur % 'ouverture : 370 % — Profondeur : 300 %
Nowénos | Lempesr | Contenance | Poids Nowinos | Lagoear | Couteomnce | Poids |
1 | 3= 270 %t | 160% w75 | 1561 | 407 |
2 2.75 247 155 A 1.50 133 89
3 2.50 224 145 8 1.25 107 79
4 | 995 [0 | 129 i e 8 69
5 2. 180 123 10 0.7 64 52
AUGES A VOLAILLES
= TVPE B

Pows : 7 k. 500 Poips : 4 k. 300
Longueur : 0m61 - Profondeur : 60 % Longueur : 0m50 - Profondeur : 75 %
Contenance : 3 lit. Contenance : & lit. 800

ULTIMHEAT
VIRTUAL MUSEUM

'@

Les poids ne sont qu'lppﬁxhnﬂﬁﬁ.
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VIRTUAL MUSEUM | |

Dans les commandes, bien spécifier si les Mangeoires doivent étre en fonte brute ou émaillée.

MANGEOIRES POUR j CHEVAUX

No¢1412 — DE FACE, a scellements (avec bonde) Nes 13424 — DE FACE, & scellements (sans bonde)

No= 25 4 36 — DE FACE, & vis (avec bonde) Nos 37 & 48 — DE FACE, & vis (sans bonde)

2 3| &4 6 R EETEET R

Noabide 13| 16| 151 16| 17| 18| 19 | 20 | 21 | 22 | B | %
: 25| 26 27| 28( 2313 {32|3 S
37 | 38 | 39 | 40 | 41| 42 | 43 | 4 | &5 l 4 |48

Longueur 0240 | 050 | 060 | 065 | 0270 | 0=75 | 0=80 | 0290 | 1=00 | 1=10 | 1225 | 1=50
Largeu 0.3910.39 1039 10.59 1 0.39 |0.29 | 0.39 |0.39 | 0.39 | 0.39 | 0.39 | 0.39
Profondeur 0.18[0.18 [0.48 | 0.18 | 0.48 | 0.18 | 0.48 | 0.48 | 0.18 | 0.18 | 0.18 [0.18

NOTA. — Les mangeoires du N° 1 au N¢12 ot du N° 25 au N©38 se font avec tubulure & droite,
4 gauche ou au milieu. — Saufl avis coritraire, elles sont toujours livrées avee tubulure i
droite. Sur demande et moyennant plus-value, les Mangeoires peuvent étre livrées
avec anneaux sur le devant.

Nos 50-51-5253 — DE FACE, & vis, avec hnrbonnir.
Nos 54-55-56-57 — DE FACE, & scellements, avec barbottoir.
vl A}

! 0 |5 | ®
Ny 5 | .55 | s | &
Langvear * 1m0 | 4=10 1730

039 | 03 | 03 | 039
Profon 0.18 018 0.18 0.8
lAIng'dll hubolwlr 032 0.32 0.2 0.32

Nos 60 ct 61 — DE FACE, & scellements, i hords arrondis Nos 62 e1 63 — D'ANGLE, & scellements
g

sans bonde, avee anneanx & bords plats, sans e
®_ i
a
§
i
4
No 60 — Longueur 0.610, — Poids : 42 No 62— A—0.590; B=0.430; €=0.230.— Poids : 13%
No 61 — Lorigueur 0.960. — Poids : 52 No 63 —A—0.850; B=0.600; G=0.180.— Poids: 20

Les poids ne sont qu'approximatifs.



P“B Page

(D)
CHAPPEE & FILS, Fonxpeurs-Constructeurs, LE MA RS <A 7 ¢

ULTIMHEAT
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No 70 — D'ANGLE, de gauche, & scellements. No 75 — D'ANGLE, de droite, & scellements.
Ne 74 — D'ANGLE, de gauche, & vis. Ne 76 — I’ANGLE, de droite, & vis.

Nes 7071-75.76
Longueur 0u76 %
Largeur 0,44
Profondeur 0.22

No 80 — D'ANGLE, a vis No 81 — D'ANGLE, & vis
avec bonde sans bonde

Nes 80-81-82-83
Longueur 0=60
Largeur 0.46
Profondear 0,22

No 82 — D’ANGLE, a scellements Ne 83 — D'ANGLE, a scellements
avec bonde _ sans bonde

Profondeur 0m225
Poips approximatif 60 x. \

Dans les commandes, bien spécifier si les Mangeoires doivent étre en fonte
brute ou émaillée.
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B0 A OO
B
ULTIMHEAT
AL MUSEUM
VIRTe ACCESSOIRES POUR ECURIES
TYPE DU PIN _ TYPE DE LAMBALLE
oA o st T anin
COLONNE DE MAGROIGES COLONNE DE
| TETE No 90 — Type Lamballe (& fond rond) Poips : 36 k. TRTE
“ Poms : 6 K. Ne 91 — Type du Pin (a fond plat) » 3k
KT Pons :
| i : & ET
re {
I g
i R b i
| R A
2l
E R
=  [Longueur | Longueor | Largear | Largear Lovgoeur
i <> ‘1‘ Numéros | totale intérienre | totale | intérieure | Hasteur oité
! i A B c D E ¥
|
i | 90 | 077 | 0m66 | 0ms3 | 0w33 | w20 | Ow6s
! v 91 0.7 | 0.66 {045~ 0.33 | 0.21 | 0.66 y
i \i!
L COLONNE DE
i COLONNE DE 0
| OUP) y
! *’ 2 i
i 8 3
f S PLAQUE D'INSCRIPTION =
g 8
8 =
q 4 H
1 e
S 2 ;
P S g
8 & g b
- E
g B
& S
! <
S
3
GARNITURE DES MANGEOIRES
)
i
12 (N
i | Largear de la mortase Largear de la mortaise
Les poids ne sont qu'approximatifs.




Dans les commandes, bien spécifier si ioa Mangeoires doivent étre en fonte brute ou émaillée.
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VIRTUAL MUSEUM

ACCESSOIRES POUR ECURIES

MANGEOIRES EN FONTE POUR ECURIES MILITAIRES

MODELE COURANT. Ne: 95 et 96
_______ A ey

0=700

----- 0.460
0.300
0.540
0.500

26 K108

0.420
0.300
0.580
0.210
32 kuos

J

Poms : 26 KiLos

Poips : 32 KiLos

Tyee DE St-LO

Ty pe VANNES

e
Poips : 4% KiLos

; - . 00
Nlc:mmm:ln(‘w-b‘m.hl.pv 0,320
Profondear

Longueur | Largeur | Poids

0m75 0m42 | 2% k.

0.35 0.42 | 11 »

Les poids ne sont qu'approximatifs.
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f ACCESSOIRES POUR ECURIES

: RATELIERS DIVERS EN FER
%

Ne 1 §

TYPE DES HARAS "
DE’LAMBALLE ET DU PIN !

Poips : 20k le métre

No 3 — RATELIER CORBEILLE
en fer plein ou élégi
Longueurs : 1m, {m{5, {m30, {m45, {m60

TR e e s

Ne & — RATELIER D’ANGLE
en fer plein ou élégi
Longueurs : 1m0, 1m30

NOTA. — Les rateliers N“ 3 et 4 se font 4. eils ou & scellements; 4 moins d'indica-
tions i ils sont i livrés A 1 bien que les gravures ci-dessus
les représentent avec cils.

Les barreaux des rateliers N* 2, 3 et 4 se_font & I'écartement de 0»100
commandes, avoir soin de bien indiq a dn type
barreaux. Bien spécifier également si les rateliers doivent étre en fer plein

ou 0=130. — Dans les
et 'écartement des
ou en fer élégi.

FOURCHETTE DE MANGEOIRE

i 7 300

Les poids ne sont qu'approximatifs.
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ROULEAUX UNIS D'AGRICULTURE AVEC BRANCARDS

(AVEC QU SANS SIEGE)

1o SANS SIEGE

DiMENSIONS ET POIDS DES ROULEAUX UNIS AVEC BRANCARDS

Diamétres des Rouleaux it 3 Om45 | Qw50 | Om60 | O=70 | O=80
A 4 disques de 0.33, Long. 130 Poids total | 337« 364 462¢ 572« 710
A5 disquesde0.33, » Am65_ » 400 432 550 680 840
A 6 disquesde0.33, > 2m. 3. 460 500 630 790 970
Poids de 1 disque 53 66 75 88 112
Poids des 2 porte-brancards = 28 2 32 43 47
Poids des 2 colliers_ 31 31 4 60 80

Les poids ne sont qu'approximatifs.
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ULTIMHEAT
| VIRTUAL MUSEUM | «

ROULEAUX UNIS D'AGRICULTURE AVEC TIMON

(AVEC OU SANS SIEGE)

i

il DIMENSIONS ET PO1Ds DES ROULEAUX UNIS AvEc TivoN

It Diamétres des Rouleaux | 0mi5 | 0050 | Gud | 070 | OwSO
| — —— e e
I & A & disques Long. 130 Poids total | 380k | 410k | -510x | 620x | 760k
| . A5 disques . a._1m65 » 45 475 600 730 - | 900

i A 6 disques—». 2000 » 505 545 675 840 | 1.030
i |

| ‘

| ROULEAUX “ BRISE-MOTTES " AVEC BRANCARDS

|

(DISQUES DE 0m70 DE DIAMETRE ET DE 0910 DE LONGUEUR)

|

| 4

]

i

] DmvENsions Et Poins pEs RouLEacx * Brisg-MoTTes "

i Longueurs. w00 | 4m4Q | 1m20 | 1w30 | {w40 | {w50 | {mGO | 1wT0 | 1=80 | 1mG0 "2“‘0&
X Poids | 567 | 610x | 653« | 696k | 740k | 783« | 826k | 870k | 913k | 956+ | 1.000x

Les poids ne sont qu'approximatifs

Ll ¥ . -
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ULTIMD:!EAT
VIRTUAL MUSEUM
ROULEAUX UNIS D’AGRICULTURE
(MODELE DE NORMANDIE)
AVEC BRANCARDS OU TIMON

S
PoIDS DES DISQUES MUNIS DE LEURS BOITES,
i - %35 |35] 88/ 38| 40| 40
Longueurs.. 50 | 57 | 50 57 | 50 | 57
Poids. e\ BTk 62 | 62 | 67 | 67 | 77 86 | 86 [100(120|114|143|135/214
» de2perte-brancards| 28 |28 |28 |28 (28 |28 2828|2828 |32 |32 |32 |43
» de 2 colliers. |31 |31 |31-{31 |31 |31 |31 |31 31|31 |31 |46 |46 |46 |60

PORTE-BRANCARDS ET DES COLLIERS
45| 50| 50 | 50| 55 | 55 | 60 | 70

57| 50| 57 | 67 | 57 | 67 | 57 | 70

DIMENSIONS ET POIDS DES ROULEAUX UNIS MONTES AVEC BRANCARDS

Diamétres des Rouleaux. . 10°35[0=38]0=40] 0245]050] 0=55 | 0=60]0mT0]
A 3 disques de 0=5 Poids total] 273x 303%| 333k|360k| » »
A 2 disques de 0750 et 1 disque de 0~57.». {280 | 295 | 315 | 355 | 375 | » »
» 057 » 0=50.» 286 {300 {325 370 390 | » | »
A2 057 (272 | 312 | 337 | 386 |406 | 493k 544k Disque No 4
A2 > OnB1.__». . Ow6Taf> [ [ |>» |428]516» e
A3 | Y I > » » |468 |577 | » :
» 0=70 a2l |s |2 ]» |2 | | Disque No 2
3Bk

GRILLES A CHANVRE

Dinexsions Er Poibs

Noméros | Diamétre | Profondeur | Poins
1 | 0»670 | 0=450 | 80k
2 | 0.570 | 0.400 | 56
3 | 0.480 | 0.360 | 52
4 | 0.340 | 0.360 | 37

Les poids ne sont qu'approximatifs.




Page N*241 P =

®)

CHAPPEE & FILS, Fonpeurs-Constructevrs, LLE MANS

ULTIMHEA
VIRTUAL MUSEUM

CHARRUE COMPLETE

Nos 1, 2 et 3

La Maison posséde les modéles des Charrues BODIN et a BARRES. Elle exécute tous les
autres systémes de Charrues, mais sur modéles fournis par les clients,

1§ g PIECES COMPOSANT LA CHARRUE BODIN

Ed ETANCON POSTERIEUR ETANCON ANTERIEUR
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No 3 — Poms : 5 K.

ROUES DE CHARRUES

LE M,rws;a.,,

ULTIMHEAT
VIRTUAL MUSEUM

4
Diamétre A 200%
r b 45
it
>
Poids, 2700

Diambtre A
Largear B

moyes
Diametre du tron
Poids e

Nownos 2
s k] 250% | W00%
T - IR ol T
r bl & 70 bl %
Longuear du moyen 20 20 20 20 20
{:mmn du trow. 2750 | 3100 2800 | 4850 ™
5. =
Nos 18-19

No23 Pows: 9K

Les poids ne sont qu'approximatifs.

435,
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ULTIMHEA
| VIRTUAL MUSEUM - s

; : ROUES DE CHARRUES

|

Nuninos

| Diamétre &

I Largeur:B

i Longueur du moyeu

v‘| Diamétre du trou
: Poids

i

| NuNEROS | 3 36 37 38 39
i Diamétre A 40% 442% 630% 365% | 420%
i Largeur B .| 40 48 40 38 39
1 Longueur du moyeu| 80 83 160 | 83 81
i Diamétre du trou | 20 20 26 18 19
f Poids___-_ | 12 12 26 ™ 9
No 40 — Poms : 7 k. © Ne4l — Pons : 6 k. ll°42A—-Pinns:5:A

Les poids ne sont qu'approximatifs
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CHAPPEE & FILS, FonpeEurs-CONSTRUCTEURS, LE MaNg @ AN

ULTIMBEAT
VIRTUAL MUSEUM
ROUES DE CHARRUES, DE BROUETTES ET DE PETITES VOITURES

Page o244

Ne 45 » Nes 51-52 Ne 55

PR

Ne 63 — Pows : 2.

NumEnos 45 51 52 55 56 57 58 59 60
Diamétre A’ 320% | 210% | 320% | 317% | 420% | 260% | 395% | 365% | 400x
Largeur B 47 26 28 21 14 2 23 2
Longueur du moyeu B | 58 56 50° 50 55 51 55 60
Diamétre du trou 20 16 16 14 18 12 12 15 13

Les poids ne sont qu'approximatifs.
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| CHAPPEE & FILS, Fonprurs-Constructeurs, LE MANS
ULTIMHEAF2—
i VIRTUAL MUSEUM
| ROUES DE BROUETTES GALETS
Ne 75 — Pois : 14 &. Nes 76-77-78-79
It o e
|
i
|
i
)
| NUMEROS 76 7 | 79
1& Diamétre A % [103% [120% [150%
i Largenr B} 40 40 34 40
i Longueur du moyeu| 40 i3 42 50
I Diamétre dutrou | 30 |25 | 95 | 39
Poids 2k af 3% s 3:300| 5 »
ROUES DE CHARIOTS

i No 80 — Poips : 31 &.

i

1

4

NUMEROS
Diamétre A |

Largeur B 62 62
Longueur du moyeu | 137 140
Diamétre du trou 28 30
Poids 22500 | 35k

ROUES DE CABROUETS
_maw

NuMEROS 90 an
Diamétre A 330% 420%
Largeur B a8 i5
Longuenr du moyeu| 50 65
Diamétre du trou 25 25
Poids 8500 | 14 »

Numgnos 92

Diamétre A 190%
Largeur B. a8

Longueur. du moyen| 50
Diamétre du trou ~20
Poids 3k,

Les poids ne sont gu'approximatifs.
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CHAPPEE &

FiILS, Fonpeurs-Constructeurs, LE MAR

ROUES DE CABROUETS (suirg)

Nes 99-100-101-103-104-105-107

e

|
ULTINHEAT ®

VIRTUAL MUSEUM

A £ NUMEROS 99 | 100 | 101 | 103 | 104 | 105 { 107
[H]| < | piamétre A | 475% | 180% | 185% | 195% | 200% | 210% | 330%
2 Largeur B 40 40 40 5 40 40 60
i- Longueur dumoyeu | 46 | 48 60 i8 60 53 70
% || Diamétre du tron 18 | 18 25 20 2% 18 30
=h Poids .| 3x200 | 3x400 5k 1 3500 | 5+ | 5t | 9:500

Ne 110 — Poms: 5 K.

Ne 112 —- Poms: 3

adbx

K.

Nuwgnos .| 116 17
Diamétre A L 200% | 400%
Largeur B | 37 65
Longueur du moyeu | 65 13
Diamétre du trou__| 20 30
1 e e g e 22k

Les poids ne sont qu'approximatifs
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" CHAPPEE & FILS, FONDEURS-CONSTRUCTEURS, LE MANS

ULTIMHEA
VIRTUAL MUSEUM

MACHINES A REFOULER & A SOUDER
PRINCIPALEMENT LES CERCLES DE ROUES ET LES ESSIEUX

NUMEROS DES MACHINES.. .. . oSy 1 bis 2 3 4
Largeur maximum du cercle a refouler ... | 100m/= | {10s/= | {25=m | 450mm | {75m/m
Poids de la machine avec roulettes ___environ.| 290k 290k 335« 415¢ 485%
Pidces de rechange : Griffes neuves & poignées, Mordaches neuves, Relaillesde griffes taille, trempe)

Instructions pour refouler et souder

i'mmm:
Chauffer le fer & blanc. Le placer sur la machine ie chauffée sur le bati, entre les griffes).
Serrer les griffes et tourner le volant. i 2 )

Couper ensuite les bavures & la tranche.

Gonperklulvdnnnmm Mahsbo\u.s

le:hpu::twudarmhun(mmhsgnﬂu) Semrlesgnﬂ'u Tourner le volant et couper les
‘bavures tran

"Toutes les opérations se font en une seule chaude. Ne pas forcer quand le fer n'est plus chaud.

Les poids ne sont qu'approximatifs.
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CHAPPEE & FILS, Fonpeurs-Constructeurs, LE MANSH A G5

ULTIMHEAT
VIRTUALIMUSEUM

MACHINES A CINTRER LES CERCLES DE ROUES
BATIS EN FER — CYLINDRES EN FER TREMPE

NUMEROS DES MACHINES. ... oy kT ) 2 3 4
Largeur duferdcintrer_ ... .. | 82mw/m 110m/m 140w m 165m/m
Epaisseur du fer & cintrer. ., ... .| o5um S5om | 40mm | 45mm
Poids total de la machine... .| 435k 190 A0k 250k

Les poids ne sont qu'approximatifs
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_N‘EJHAPPEE & FILS, Founsués-CoNS'rRucrEuRs, LE MANs

ULTI
VIRTUAL MUSEUM

MODELE A

TUYERES ORDINAIRES

© 00N DU W

B|C

=

B|C|D | Pomns

%%
1301120
90165
90 170
113|205
90160
120|165
90| 160
132 145
135|140

gezz* |-

gHE2s

102
110
110
15

150[120| 18%
185(120] 19

T
25"

D
%
11 | 81 {100(130| 90 | ‘9% »
12 | 90 | 80150| 92

ENCLUMES EN FONTE

PLAQUES DE TUYERES DE FORGE

Ne 1 Ne 2
2 moddles

Les poids ne sont qu'approximatifs. —
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CHAPPEE & FILS, Fonpeurs-Constructevrs, LE MA'\(sq 2E00)

> ULTINHEAT ®
CRICS DE MOULINETS POUR VOITURES Bl o

A e A

TYPE A TYPE B TYPE C

-

z % Diametre | o | Diamitre| g | Dimmitre | ©

guw-hugg éhw‘:’*%‘g £ """1‘12‘:; é grmég
a5l HEHE 2lalals R
x| %|% % %% % %% % %% '

1] 133/125 |74 | 2e0] | 7 130]120| 65| 2028 {12 | 100|113110/ 2721 | 20 | 82 |67 |136/400

2| sttt 6312.400 | g 11s iz |su| 10| 13 | (105 Sa[1:65) |32 | 75 |61 lioula

3| 141108162 14,900 | o | olyiolnily osf 15| 75| 88| 8211440123 | 70 |65 | 9212170

R | e A EE

% 7 5 i 1.
5| 8918156 1.20 10} 6 0158|1200 3¢ | 551 6ol 551063 ) |28 | 54 (49 | Bl sy
6| 787255 [0.70] {11 niessu.ao 19 55 54(0:58| 27 | 59 |55 | 60/085
PATINS POUR MECANIQUES DE VOITURES
TYPE A TYPE B . TYPEE TYPE D

oo

Tonguenr

_ Lengueun

vy 7
& dengueun

= e | Qe
Uy 7

HET e AN gl 1. 2
Ele all8Blels 8 £ z
HHER LR HEEE L
= 1 1% % | %% %1%
11060 23] f1nlais | 8|10 o |5 55 0| s f |31 | 16060 35 |22

2| 135] 60 | 2.1 351122 | 187) 53 (34| 1.9
3| 13558 | 20| [13[320 | 88|75 |55 | 162|505 | 16| |32] 10| 48]33 |14
4| 135(50 [1.8] [34] 280 | 5518.9 o | 160| 50 | 32| 1.5 |33 | 133 43[32 [1.1
5| 135| 45 (4.6 13| 260 1420 /8.1 RE o5 | 150[ 43 (31|13 y -
6| 185] 40| 18] || 325 | & }48 5039|311

4011.50 147) 75 | 80 (35 [ 26 |1 1.

NOTA. — Les patins
b e s BOITES DE ROUES BRUTES
br? — Awoir dsoin Ii:
e:;mme;nxlow
me I'on désire.

Les boites de roues se font & toutes dimensions,
o dans les des la I y les dia-.

métres intérieurs (gros el pelits bouts) et les épaisseurs.

Les boites de roues sont considérées comme :

Gros: and elles ont une longueur mini-

mum de 278 % (104) et un diamétre intérieur minimum
au gros bout de 46 % (20 liﬁnu};

Petites boites, quand elles ont une longueur mini-
mum de 195% (7¢) et un diamétre intérienr minimum
au_gros bout de 38 % (16 lignes); A 5

Boites de rou quand clles ont un diamétre dé
3§ % (15 lignes) et au-dessous.

.- Les poids ne sont qu'approximatifs.
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I[ CHAPPEE & FILS, FonDEURS-CONSTRUCTEURS, LE MANS

ULTIMHEAT
VIRTUAL MUSEUM
m VIS DE PRESSOIRS A PATIN
i
| Ne 1 Ne 10
AVEC APPAREIL DE SERRAGE ~ AVEC APPAREIL A SERRAGE
§
3 VIS N 1
i e[ e [ et vt
E i | 7% | rucur | 5 | s | 4
§ 50 [1=50 | 23x| T Q0% | 50
i 55 [1.60 | 29 9| 20 | 8
60 (1.70 | 37 | 10| 27 | &
65 190 | 47 | 14| 36 | 97
70 [2m. | 57| 34| 38 |129
75 |2.10 | 68 | 34| 45 |147
80 |2.20 | 80| 34| 45 (159
85 (2,80 | 94 | 54| 47 |195
90 (240 112 | 54 | & |227
95 |2.40 (125 | 54 | 86 |265
100 (2.50 143 | 54 | 86 |283
110 (2.50 [174 | 83 | 99 |356
120 [2.60 (219 | 83 | 99 |401
VIS Ne 10
o e o 2 = ey
. | ST e | e et
50 |1=50 | 23| Tr| 65t | 95
55 |1.60| 29| 9| 65 |03
60 (1.70 | 37 | 10| 65 |112
65 (1.90 | 47 | 14| 89 |150
 |2m. | 57| 3| 80 [180
75 |2.40 | 88 | 33| 127 229
80 (2.20| 80 | 34| 127 |24
85 (2.0 | 94 | 54| 163 311
90 |2.40 | 112 | 54 | 163 (329
95 |2.40 |125 | 54 | 252 |431
100 [2.50 | 143 | 54 | 252 | 449
110 (2.50 (174 | 83 | 326 | 583
420 |2.60 (219 | 83 | 326 | 628
NOTA. — Dans les commandes, bien spécifier : 10 le numéro de la vis, 2° le diamétre D
30 la longueur L.
-

Les poids ne sont qu'approximatifs.
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CHAPPEE & FILS, Fonprurs-Constructeurs, LE MA NS naw
ULTIMHEAT
VIRTUAL MUSEUM
- VIS DE PRESSOIRS A PATIN
No 41 No 12
AVEC APPAREIL DE SERRAGE, AVEC APPAREIL DE SERRAGE,
A BEC DE CANE MoDELE D
VIS No 11
T
e | i | it | 2, it
i, (ST | roer | pute | e | totad
50 (1750 | 93| ™| 45| 7%
55 (160 20| 9| 45 | 8
60 [1.70 |10 4 | s
65 [1.90 | 47 | 14 | 51 |12 {
70 |2m. | 57 | 34 | 53 |144
75 (240 | 68 | 84| 62 164
80 (220 80 | 34| 62 (17
8 (2.30 | 9 | 54 | T (219
90 (240 (112 | 54 | 96 282
95 (240 (125 | 54 | 101 1280
100 |2.50 (143 | 54 | 135 (332
110 (2.50 (174 | 83 | 435 |3
120 2.60 219 i 83 | 135 437
1
VIS Ne 12
it [ [ [ v e
. | T e | e | e » total
50 [1=50 | 2% | ™| 4@ w'j.
| 1
55 (160 |20 | o | 4 | & |
60 [1.70 | 37 | 10 | 53 |00 |
65 (1.90 | 47 | 14 | 53 |14 |
70 [2m. | 57 66 | 157
75 [2.10 66 | 168,
8 |2.20 | 80 o | 180
NOTA .— Dans les commandes, bien spécifier : 1° le numéro de la vis, 2° le diamétre D
80 la longueur L.
Les poids ne sont qu'approximatifs.
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ﬁ? 1] CHAPPEE & FILS, FonpEURS-CONSTRUCTEURS. LeE MaNs
ULTIMHEAT®
VIRTUAL MUSEUM
VIS DE PRESSOIRS A EMBASE ET ECROU EN DESSOUS
Ne 2 Ne 20
AVEC APPAREIL A SERRAGE  AVEC APPAREIL A SERRAGE
D VIS No 2
R e e e o b
e | Feie] o | s
50 |2m. | 27 5k | 8| 20%| 60
55 (2.5 33| 5 10| 20 | 68
60 (2.20| 43| 6 |10 | 27 | 86
65 (2.20| 50| 6|15 | 36 |107
70 (240 | 63| T |20 | 38 (128
(20|72 1 |88 45 17
80 (2.50 | 86 | 12 |25 | 45 168
85 [2.60 (101 | 12 |25 | 47 (185
90 [2.60 [113 | 12 |35 | 61 |22
95 |2.80 (136 | 15 |35 | 86 |272
100 |2.80 |150 | 18 |43 | 86 |207
110 [2.90 {189 | 28 (43 | 99 (359
120 |2.90 {220 | 28 |43 | 99 |399
VIS Ne 20
-Tl:- ':b Pubdade| rektede | poigy
|| e | e i e [ S8T
50 [2m. | 7% 5| 8| 65%| 1054
55(2 »| 83| 5 (10| 65 |113
60 (2.20| 43| 6 |10 | 65 |124
65/2.20| 50| 6 |15 | 89 |160
70 {2.40| 63| 7 20| 89 (179
75 |2.40 | 12| T |23 | 127 |229
80 |2.50 | 86| 12 | 25 | 127 |250
85 |2.60 (101 | 12 |25 | 163 |301
90 [2.60 (418 | 12 | 35 | 165 |323
95 12.80 (136 | 45 | 35 | 252 |48
100 [2.80 (150 | 18 | 43 | 252 |463
110 (2.90 {189 | 28 | 43 | 326 |586
120 (2.90 (220 | 28 | 43 | 326 | 626
NOTA. — Dans les commandes, bien spécifier : 1° le numéro de la vis, 2° le diamétre D,
30 les longueurs A et B.
Les poids ne sont qu'approximatifs
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@
CHAPPEE & FILS, FonpEURs-ConstrucTeurs. ILE MANE [ <

ULTIMHEAT
VIRTUAL MUSEUM

VIS DE PRESSOIRS A EMBASE ET ECROU EN DESSOUS
No 3 Ne 30
AVEC APPAREIL DE SERRAGE AVEC APPAREIL DE SERRAGE
MODELE D
VIS No 3
s | rues [ranen] rasmaa [
. | mepee] e | Femase | A [ Skl
5 (2m | on 5| & 45| 8s
5512 »| 33| 5 (10| 45 | 88
60 {2.20| 43| 6 |10 | 46 (105
65 (2.20( 50| 6 [15 | 51 [122
70 (2.40| 63| 7 | 20| 53 |143
75 (240 2./ 7 |28 | 62 [16%
80 |2.50| 86| 12 |25 | 62 |185
85 [2.60 (101 | 12 [ 25 | 71 (209
90 12,60 (113 | 12 |35 | 96 (256
95 (2.80 (136 | 15 | 35 | 101 |287
100 |2.80 (150 | 18 | 43 | 135 346
110 (2.90 {189 | 28 | 43 | 135 [395
. 120 |2.90 |229 | 28 | 43 [ 135 |435
|
VIS Ne 30
I e |t [ e | poste
.| epeme| e | Fomin e 8] 0881
50 ;m. M 5| 8 4| 8
%2 (38 5 (10| 4 @
60 (220 43| 6 |10 | 53 (112
65 |2.20 | 50 6 |15 | 53 |124
70 |2.40 | 63 7 66 | 156
75 |2.40| 72 1 66 | 168
80 (2.50| 86 | 12 66 | 189
NOTA. — Dans les commandes, bien spécitier : 1° le numéro de la vis, 2° le diamétre D,
30 les longueurs A et B.

Les poids ne sont qu'approximatifs.
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ULTIMHEAT CHAPPEE & FILS, Foxpeurs-ConsTRUCTEURS, LE MANS

J VIRTUAL MUSEUM

1 VIS A DESCENDRE

No 8
L Ne 7 AVEC APPAREIL
AVEC ECROU A § BRAS AVEC APPAREIL A BEC DE CANE A SERRAGE CONTINU

CLAVETE SUR LA VIS CLAVETE SUR LA VIS

FILETS DE VIS ADOPTES POUR LES DIFFERENTES VIS DE PRESSOIRS
(SECTION TRAPEZOIDALE)

NOTA.—-Du-lueommndu,hianspumn:l‘lanmlmdcllm,rladhnimp,
30 la longueur L. =




CHAPPEE & FIL

S, FoNDEURS-CONSTRUCTEURS, LE'N 'ﬁ Z},\ Al

T

TABLEAU DES DIMENSIONS ET POIDS DES VIS A DESCENDRE

= —
ULTIMH
VIRTUAL |

VIS No 6 VIS No 7 VIS No 8
T
| 0.80 {43k | 11| me500 | 5 | 37es00 | 43k | aax| 43| sk | 72 43| 41! g5k sed
090 {15 |11 | 8.500| &5 [39.500( 45 |14 {43 | 5 | 7|45 |11 | 65| &
{7 )1m f17 {11 | 8s00| 5 [44.500 47 |44 |43 | 5 | 7617 |14 | 65] o8
i \1.40 18 (11 | 8500| 5 |42500]48 |11 (43| 5 | 7|18 |1 | 65| o
‘ 0.80 |16 | 11 | 8.500| 5 |40.500( 16 | 41 | 44 | 5 76|16 | 11 | 65| 92
0.90 118 |44 | 8500| 5 |42.500( 48 |11 (44 | 5 | 78}48 | 44 | 65| %
leo 1m |20 41 | 8500 5 |4.500] 20 |11 (44 | 5 | 8020 (41 | 65| 96
| {14022 |11 ['g500| 5 |46500) 22 |41 |48 | 5 | s2ee |41 | 65] 8
0.80 (18 |20 | 9500 5 |52.500( 18 |20 |49 | 5 | 9218 |20 | s0|12
(o.w 2 (20 | 9500 5 |54.500)20 |20 |40 | 5 | 9|20 |2 | 89|12
65(41 23 (20 | 9500/ 5 [57.500( 23 {20 |49 | 5 | 97|23 |20 | s0|1m
110 |25 |20 | 9500 5 |59.500 25 (20 |49 | 5 | 9925 | 20 | 80134
| yosolet |2 | 950/ 5 |s5500f 2t |20 (49| 5 | 95|20 |2 | 813
m&o.so % |2 | osm 5 |ss0|2 o 49| 5 | Wlu 0| W
tm |2 (2 | 9500| 5 |60.500( 26 |20 |49 | 5 |[100] 96| 20 | 89|13
1.0 (29 (20 | 9500| 5 [63.500] 2 20 |49 | 5 [108 20 | 20 | 89| 138
| o080 |32 eis0| 5 [82.500) 26 |82 |50 | .5 120} 25| 52 | 127188
17580-90 2 32 91500 5 [esc00f 27 |92 59| 5 |18 7 52 | 197|186
‘ 1m |90 |32 |e1500] 5 |83.500) 3 |32 (59| 5 |126] 30| 32127 180
euo 33 |32 | 24.500| 5 |91.500) 33 (32 |50 | 5 [129] 83| 52 | 197 192
(08028 |3 21500 5 |86.500) %8 |32 (50| 5 |12 98| 32| 17187
so) 0903 |32 20500 5 |s9.500f 31 | 32|59 | 5 [127) 31| 32| 127 190
tm |35 |82 | 20500 5 925000 36|25 | 5 [130] 3| 3 |197] 123
{14088 | 92 |21500 5 |96500) 38 | 92|59 | 5 | 134 a8 | 32 | 127) 197

EAT
WUSEUM

Les poids ne sont qu'approximatifs.
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| r CHAPPEE & FILS, Fonpeurs-CONSTRUCTEURS, LE MANS
ULTIMHEATS
VIRTUAL MUSEUM

PIECES DE RECHANGE POUR APPAREILS DE VIS DE PRESSOIRS

I
i
I {0 — PIECES DIVERSES

A - Embase B - Patin C - Ecrou du bas & 3 bras
pour vis nos 2-3-20-30 pour vis nos 1-10-11-12 pour vis nos 2-3-20-30
Diamétre |
| des vis ‘ Polds Poids
i e nillin. | |
4 055 | 5 8 '
i 6065 | 6 50 ™ 55-60 ‘ 10
i )
|19 05 T H 55 6 |15
808 | 12 2urous ) 60 | 10 0 2
i % |u 65 | 1% b ) \‘
1 ® |15 0580 | % | ws | 25 |
¥ w 1. | ts&nwmoo u | nes | % |
[ i { i
i Hom | B | = lisiorisam “_ﬁ 100-110420 1 8
: ' -
2 :
i 2 — APPAREIL DE SERRAGE A LANTERNE
R pour vis nos 1-2 .
{ D - Ecrou & 4 bras E - Rondelle & queae
3 - avec crochets et boulons
1
i !

i
it

;‘ lmumm-/- 5055 | 60 | 6 | 70| 7580 8 | 90 |96-100|110-450
f T8 L i

i { delécrouddbras D | 14k [ 20% | 98 | 30x| 34x 4 r

1§ {dnhmndeﬂeimuc! (e lafs) sl winn| e

f

b RESER R sk il aaieg 8D

I Poids de I'appareil complet Co0 o | 3| 3| k| 4 6 w | e

i Les poids ne sont qu'approximatifs.
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CHAPPEE & FILS, FonpeURs- ConsTRUCTEURS, LLE M

ULT[MHEAT

| VIRTUAL MUSEUM
3o — APPAREIL A SERRAGE CONTINU

pour vis nos 8-10-20

F - Ecrou
APPAREIL COMPLET 3

H - Manchon I - Petite bielle K - Chevilles

N - Rondelle Eh

J - Grande bielle :

M - Gouplle

I - -
| T | s | i | per o | s | At | Aromcs
| 1 éerou F| 15 ki % Kkil. 40 kil. 60 kil. 98 kil. | 134 kil
| 1 support 6| 19410 | 28 » 37.800 | 47 79 > | 112,80
i‘lmnm H 6 » 9 » 18 » 18 » 24 » 2 »
1 petite bielle 1 2 3 i > 6 » 8 » 9 »
1 grande bielle i 3 » R 6 » 9 > 12 > 13 »
2 chevilles K 0.420 0.500 0.620 0.780 0.780 1.300
| 2 clavettes L 0.700 ALY 1.540 1.620 2.200 2.600
| 1 goupille et rondelle M-N|  0.020 0.020 |- 0.100 0.100 0.100 0.100
1 petit levier 0 6.500 6.500 8 » 8.5 12 » 12 >
| 1 grand levier P | -11.500 11.500 13 > 13 » 19 > 19 >
]me tofal 60550 | 83520 | 127°00 | 163500 | 252080 | 325800

Les poids ne sont qu'approximatifs
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VIRTUAL MUSEDUM
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CHAPPEE & FILS, Foxbrurs-Consrrucreurs, LE MANS

PIECES DE RECHANGE POUR APPAREILS DE VIS DE PRESSOIRS suite)

4° — APPAREIL DE SERRAGE A BEC DE CANE
pour vis nes 3-7-11

S - Rondelle & queue
avec crochets et g;:l"m

Dismétrodesvisen=/= | 5055 | 60 | 65 | 70 | 7580 | 85 90 100
Eerou Q| 18 |18 | 20v | 21c | 2% k. |27 ki | 96 ki | 36k |58
Manchon T| 19 |49 | 21 |22 |2 » |30 » |40 » |40 » | &
Rondelle & queve S Sral 51 8 8 |44 » [11.200 |17 » [ 22 > 21
Becdecane . R| 2 | ‘2| 2| 2 | 2400 | 2400 | 2.400 | 2.400 | 5
Poids total [ i | a6 | st | 53 | 61400 | 70600 | 96°400 | 100400 | 135*
50 — APPAREIL DE SERRAGE MODELE D
pour vis n° 12-30
APPAREIL COMPLET
c0-65 | 015
e ) 1

15x (20 (22
21 2 30
2.400| 2.800/ 2.800
6 » 8 »11.200

44>400|52800|66% »

Z - Rondelle & queue
avec crochets et boulons

Les poids ne sont qu'approximatifs.
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CHAPPEE & FILS, Fonpeurs-Construcreurs, LE MG

MATERIEL DE MOULINS A POMMES
FERRURES

TYPE A — Sans ENGRENAGES ET POUR RECEVOIR UN VOLANT EN FONTE

ULTIMHEAT
| VIRTUAL MUSEUM
|
|

4 moins d le volant de 0=90 A 4 bras de 47 kil.

TYPE C — SANs ENGRENAGES ET POUR RECEVOIR UN VOLANT EN BOIS

NOTA. — m-qneondeuxtypu de ferrures sont demandés avec volant, nous livrons

Les poids ne sont gu'approximatifs
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" CHAPPEE & FILS, Fonpeurs-Constructeurs, LLE MANS

ULTIMHEAT|®
VIRTUAL MUSEUM MATERIEL DE MOULINS A POMMES sume

FERRURES

TYPE E — Avec ENGRENAGES ET POUR RECEVOIR

UN VOLANT EN FONTE

oagoa

voluat

4 [110%

6 [165

EQ
§B

o0=900

s p  (Pobds saze
volant

Posees

50.500

o o e
E
g

NOTA. — Lorsque les ferrures E et F sont demandées avec volant, nous livrons tou-
4 jours, A moins d'indication contraire, le volant de 1 métre A 4 bras de 53 kil.

BATIS EN FONTE (sans tes cuapeavx) POUR FERRURES DE MOULINS
Batt No 1 BATI N° 2
pour ferrures types A. B. C. D. pour ferrures types E et F.
&

Pomws : 18 k.

OBSERVATIONS. — Sur demande spéciale, les diflérents types de ferrures peuvent étre livré$ montés sur
les batis ci-dessus, avec lesquels les paliers font corps. (Voir & titre d'exemple les gravures qui figurent & la
page suivante).

i Cette disposition trés pratique permet aux personnes qui le désirent, deffectuer elles-mémes, le montage de
lear moulin. Il leur sullit en effet d'y ajuster seulement la trémie et les pieds.

Les poids ne sont qu'approximatifs.
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MATERIEL DE MOULINS A POMMES cume

< MODELES DE FERRURES MONTEES SUR BATIS FONTE

1o — FERRURE TYPE A SUR BATI No {

POIDS DES FERRURES AVEC LEURS BATIS

s @i0%) | 4o |
Ferrure type A sur hiti ne1 | 48¢500|51% »
I > 5B 5 s 4 shesw]
C s o> [56.500(59
» » ss.wosl.sooi
» w273 u15‘500"
» » [68.50071 |

f
| e 5
| DESIGNATION e H

-

NOTA. — Pour les ferrures montées sur bati, libeller les commandes ainsi : Ferrures type. , sur bati
ne__, noix de...pouces.

PIECES DE RECHANGE POUR MOULINS A POMMES,

NOIX A BROYER LES POMMES

b 5 o | 7
(110%) | (1480%) | (165%) | (193%)

Poids | 5400 | 6:400 74600 | 12+

Longueurs.

142

NOTA. — Ces noix ont toutes le méme diamdtre : 142 %, la méme profondeur de dents 38 %, et un
trou rond de 35 %.

z

Les poids ne sont qu'approximatifs.
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| | i S—
PALIERS A NOIX
Ne 1 — Pour NoIX SANS ENGRENAGES — Poun NOIX AVEC ENGRENAGES
[
!
b o S . domgucur o= 00 :
It Pows : 54700 Poips : 9¥700
| : COUSSINETS EN FONTE
PALIER A CHAPEAU (TYPE SEINE-INFERIEURE)
f = Ne| A B ‘ Paids
s 1| 20 | 48 | 0800
I X 2| 2| 53|0.8%0
I e 3| 27| 55| 0.970
144 T i §1000 el 80
| A 60 | 1.
| Poiws : 3 k. 6| 3 | 631,060
ENGRENAGES ET PIGNONS
| ENGRENAGE Ne 1 ENGRENAGE Ne 2
| Roue de 36 dents Roue de 24 dents
1 Pignon de 9 dents
| Poips : 1k650
it
? g Porps : 4600
{
!
PILONS A POMMES
i Paignée ferréé pour volant &5 Le dessous est quadrillé.
¥ Le trou central a 25 %
1 | Se=sse—ve=r it
| 4 / N .
Loxeuesh ... ...|0 30 i il
m/m | kil
Poid.s;"'h-""" 3 1| 92100
delapoigode ferrée |0.650 |
! Poidsdela manivelleaver)3x e 2 | 112 L25m
sa_poignée
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VOLANTS =8
A BRAS EN FONTE
Diamétre du trou brut / A
25% !
Diamiure (YeROTY) poDS || Diamitr (S| poms | piamese | SmEre! pops Diamtre | S0mbre | popg
om26 | 4 | 3600 07 | 6 | 4k | 1ms | 4 | 30 090 | 6 | 40%
030 (4 (55000 080 f & [ .27 || 1.»| & | 53 R e
03| & |8 »f| 08| 6 44 1 »]| 6 72 i
044 [ 6 |8 »f 09| 4 | 37 | 1.08| 6 | 37 1.05 | 6 |53
0.48 4 (11, » 0.90 4 47 118 | 6 64 1.08 6 58
0.49 4 (11, » 0.95 i 51 125 [ 6 81 1.12 6 63
052 [ 5 {17 »4 0.95| 5 50 1.3 | 6 |12 3
058 | 6 (24 »f 095 6 45 1.25 6 82
| 060 6 (2 »| 098] 5 | 4
POULIES
Type Ne 1 — LEGERE POUR PUITS Tyre No 2 — RENFORCEE TvpE No 3 — PLEINE
3 i 3
il 1 % 5:
] S :
- 0 L
B 5B|e 2| 2 |sB|58|eq 2| & |-B| 58
i §§- g% vows 2| <% | B2| 22/ 25 o || & 2 & %_5‘ roms
SR 2l & [%s|&s|%® z 5| Es
25 | 15| 3 | 0705 |(21| 200 | 55 | 35 | & | 2%700#31 | 160 | 55 | 87 | 3%070
B8 3[95 22| 2550|355 6200]iazf 2005240540
2% 2|3 | 176523 295 55| 35| 6 | 9.10033| 250 | 50 | 40| 9.800
g ;{: ?) g’}g 24| %45 | 52 | 35| 6 [12.000()34 | 300 | 50 | 37 |10.200.
27 | % | 3 ‘250 35( 350 | 50 | 35 |11.000
3 5 i POULIE PLEINE EVIDEE
2% |14 3 .670
30| 16| 4 .705
30 | 27| 3 |1.62 = =33 by
30 |18 [ & | 2.565 2| & s8] 38
32 20| 42010 E §; 1
35| 20| 4 | 2450 2| & |3] g
35 .
30116 5 .885 5! 250 s 2? S
30| 18| 5 | 5.305 42 | 250 [ 40 | 25 | 8250
3H 5 .665 43 | 280 [ 75 | 55 [11.000

Les poids ne sont qu'approximatifs.
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Voir dessins et dimensions des raccords

TUYAUX, FAGON PARIS

I

~—Flomh

aux Pl. Nos2, 3D et &

EPROUVES A 15 ATMOSPHERES
N

=

Longueur utile Diamétres Poids
des par
Tuyaus millimétres | Métre courant
20 3 30% 5460
35 6.50
P N 7.80
l & 10 »
250 3 50 11.30
54 12.80
2m50 ¢t 3m l 60 14.60
68 16 »
7 18.50
81 20 »
< 90 2 »
100 2 »
108 2 »
120 30 »
Bm L 4% 3B »
135 3 »
150 40 »
162 6 o
175 50 »
| 180 52 »
\ l\ 200 57 »
I e 65 »
Bm et 4w ‘ 250 76 0
[ 300 97 »
{850 H8 »
\ 400 140 »
450 170 »
4m - 500 195 »
600 250 »
650 280 »
700 320 »
L 800 380 »

Envoi gratuilement sur demande, de l'album spécial concernant les articles se rapportant.a Hydraulique.

La tolérance minimum dans les poids des Tnyaux est de 1/20¢ en plus ou en moins.
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TUYAUX A EMBOITEMENT, JOINT AU CAOUTCHOUC, Srsrese CHAPPEE (snevere 5.6.0.¢
POUR CONDUITES D'EAU ET DE GAZ

de 15
i) : I
. il el
i % 7t
1] ) 30
o | @
LEGENDE § 50
2=50 1 e
A. Bride de serrage.
B. Rondelle en caoutchoue. 10
€. Cordon. 80
D. Emboitement. 90
E.Bague en deux pidces. | 100
P. Saillie d’accrochage du 110 -
boulon. B 125
3200 { 135"
NOTA. — Tous les accessoi- 150
res pour joints (boulons, 160
bagues, rondelles), sont
fournis avec les tuyaux g 175 -
;I c_:m{:‘ri- dans les prix 200
lu Tarif.
225
250
300
350
4=00 400
500
[ 600

Instructions pour la pose

Les tuyaux étant descendus dans la tranchée, il
faut : ’

1o Avant d'engager le cordon C dans 'emboltement
D, enfller la Bride de serrage A sur le corps du
tuyau, ainsi que la rondelle en caoutchoue.

2 Cela fait, on emboite les tuyaux l'un dans
Pautre et on place les deux piéees de la bague E
sur le corps du tuyau, de facon qu'elles viennent
s'appuyer sur la rondelle en caoutchouc.

3¢ Amener en place la bride de serrage A, en coif-
fant la bague en deux piéces E; engager ensuite les
boulons de serrage, de facon qu'ils viennent s’ancrer
sur la saillic F et opérer le serrage.

Eavol gratuitement sur demande, de Valbum spécial concernant les articles se rapportant & I'Hydraulique.
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RACGORDS poun TUYAUX A EMBOITENENT, JOINT AU CAOUTCHOUC, Srsrexe CHAPPEE (snevere 5.0.0.0)
POUR CONDUITES D'EAU ET DE GAZ

MANCHON DROIT COUDE AU 174

COUDE AU 1/8¢ COUDE AU 1/160

“NOTA. — Les coudes se font aussi & emboitement
et bride, & bride et cordon et & deux brides.

NOTA — Les cOnes de réduction se font aussi
deux brides, 4 emboitement et bride et & bride
et cordon par n'importe quel bont.

BRIDE ET EMBOITEMENT _ BRIDE ET CORDON

NOTA — Les tés se font aussi sous toutes les
formes de raccords usuels figurés aux Planches
4 A ct 4 B.de l'album d'Hydraulique.

Avantages du Joint au Caoutchouo Systéme Chappée, BREVETE 8. 6. D. G.

Lremploi du joint au cacutchouc présente, au point de vue de la facilité, de la rapidité et de Uéconomie
la pose, des avantages reconnus depuis longtemps ; mais le joint Chappée se recommande en outre par
les perfecllonumnu suivants :
* En raison de leur forme trés simple, les tuyaux sont moulés et coulés debout et & grande longueur.
pléces mobiles, moulées & part, s'obtiennent facilement saines et nettes.
8i, & la pose ou & la dépnle. une dcl p!etel mobiles vlent & se briser,
car le tuyau, piéce principale, reste
3* Le déboitement des tuyaux m lmposaﬂﬂe, queile que soit la pression 4 laquelle ils sont soumis.
4 Avec le manchon universel et les raccords Indlquéu ci-dessus, toutes les combinaisons se pmennnl
dans Pinstallation des conduites peuvent dtres résolues.

ccident n'a pas d’importance,

Envoi gratuitement sur demande, de album spécial les articles se rapp aln
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(FONTE ET BRONZE)

BREVETES

TYPE DE LA

Avantages de

1o Hauteurs excessivement réduites et
mlénenrrs 4 tous les types conuus,
i permet denterrer moins pm—
ément les conduites.
glm pour les vis et les contacts
d ronze phosphoreux de 1re qualité,

(on

3 TROUS

NOTA IMPORTANT. — A moins d'indications

percées suivant le gabarit de la Maison (voir Pl. No 20 B.) et
sur les épures figurées 4 droite et & gauche du robinel ci-dessus.
Pour les brides des robinets de 300 et au-dessus, c'est-i-dire

le percage est le méme pour les 2 brides de chaque robinet.

ROBINETS-VANNES A COIN POUR CONDUITES D'EAU

- 6. D.
VILLE DE PARIS

PERGAGE des BRIDES M PERGAGE des BRIDES N
(coté gauche) (cité droit)
3 TROUS

iales, toutes les brides des robinets sont
les orientations des trous sont celles indiquées

G.

o =

ces mbmm

30 Vis augmentées de ! diamétres pour
les mettre & I'abri de toute rupture
possible.

4o Presse -étoupes en bnnu, retardant
le desséchement des étoupes, qui
restent lubrififes pendant plusieurs
années.

&

celles ayant 8, 10, 12, 16 ou 20 ttous,

Prosions 208 15¢ 12 10k 6k
Diamétres |40 | 50 [ 60 | 70 | 80 | 90 450 | 500 (600 | 700 ' 500 (4000 |4400
ii'A 410,430,440 70| 90 556 | 010 =600
E11) 637 | 632 | 786 | 858 | 900

i

Lt 4! 500 [-500 | » » » » »
Tiliionsemnit 17 122 33 |42 48 |55 &4 73 88 | o5 725 | 930 | 1449 | 1900 | 2446 | 3700 | 5000

Envol gratuitement sur demande, de V'album spécial concernant les articles se rapportant & PHydraulique.

Les poids ne sont qu'approximatifs.




Jage Ne209 P+=B

@ )

117 CHAPPEE & FILS, FonDEURS-CONSTRUCTEURS, LE MANs

ULTIMHEAT!
VIRTUAL MUSE

e ROBINETS DE PRISE D'EAU N° 3, (roNte ET mroxze) (P-B)

A CRAN D'ARRET, A BOISSEAU FONCE ET TROU DE DECHARGE
20
A Contrebrides ovales

Diamttres |15 {18 (20 | 25 | 30 | 40 | 45 | 50 Diamatres |15 {18 /20| 25 | 30 | 35 | 40 | 45 | 50
Baartement | 70 180 | 90 [ 100 | 120 {130 [130 | 150 Looguesr 4170 | 80 | 90 100|120 420|130 (130|140

ROBINET N° 5 . A CRAN D'ARRET (Tvee ViLie o Panis)

|
i
Hie &

T
Diamdtres m!s!:laoaswuwssw'mmm

Ecartement -
des. brides A, AT Ll

NOTA. — Ces robinets se font 4 boisseau et clé bronze ou
_ boisseau fonte et clé bronze. Les brides sont ovales pour les
diamitres de 20 & 50 % inclusivement el rondes pour les
diamitres de 55 % et au-dessus. Pour les dimensions des brides
et les gabarils de percage, voir les Pr. Net 204 et 20 8, de
Valbum d'Hydraulique.
ROBINETS D’ARRET A BOISSEAU
Sp_ik No 20 — A 2 brides ovales Ne 21 — A 2 bouts droits
ROBINETS-VANNES A OBTURATEUR ' S
avec appareil de décharge automatique (M) L

-

= NOTA. — Les robinets nos 20, 21,25 et 26
Se font aux diamétres de 40, 50, 60, se font aux diaméires de 10, 12, 15, 18, 20, 25,
80 et 100 millimétres. 27, 30, 35, 40,45 et 50 % intérieur.

Euvoi gratuitement sur demande, de Palbum spécial les articles se @ 'Hy
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ROBINETS DE PUISAGE A MAIN

(EN CUIVRE)

ROBINET A TAMPON A VIS DIFFERENTIELLE
Systéme Ciron, breveté s. g. d. g.

Ne12 — ROBINET SE FERMANT SEUL
A BOUTON

Ne 14 — ROBINET SE FERMANT SEUL
OU A ECOULEMENT CONTINU

(ystime Cady)

mL—lmnu&al.Tatlu{onﬁ-&xdhnmda“Ik‘ibll,n, 0%
Sur demande, et sans augmentation de prix, ces robinets d!dbmueﬂ,mum Ciron,
comme Pin e la cou & cOté des figures précédentes, Avec ce dispositif, le mouvement est plus
prompt, et la hauteur hvhtndlquladcgﬂd'wvﬂundnmbha.
[a woméron 13 of 18 so font aux dlambtrss do 1 1% 15, 1, %, % o .

w me Cady, se.fait aux dlamétres de n,nunxupomelanuw rés ;
© Bunprontion eomplie ans sousl &6 Diks 3 Tipiags susoamatirus sulvant 18 prossion s Db séglidie:

Envoi gratuitement sur demande; de Valbum spécial concernant les articles se rapportant & PHydraulique.
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LANCES POUR ARROSAGE

No 1 SANS ROBINET

ACCESSOIRES POUR BOUCHES D'ARROSAGE

EXTREMITES DE LANCES

POUR ARROSAGE

N3 No & Ne 5
JET DROIT  POMME thu
TUYAUX

RACCORDS POUR TUYAUX ET BOUCHES D'ARROSAGE

N6 Ne 7 FEMELLE MALE
- % No8  Nogus
|
11 @ %
|
NOTA
i Les N» 1,2, 3, 4 ot 5 se font en 15, 20, 25, 30, 35, 40%
Le No 6 se fait en 30, 35, 40, 45, 50% 2
| Les Nos 7, 8 et 8% se font en 10, 13, 15, 18, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50 .
{ Le N° 9 se fiit en 10, 15, 18, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50%
Le Ne 40 se fiit en 15, 20, 25, 30, 85, 40, 45, 50 %,
Le Ne 41 se fait en 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50%
Les Nes 12 et 13 se font en 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50 %
LANCES  COURBES "
SANS ROBINET

No 12

Ne 13

Ne 9 EN caoUTCHOUC

BOUCHE D’ARROSAGE Ne 7

(COUVERCLE ROND)

5 [ Robinets de : No 7
| 15% pour lance de 20%
[ 0% —  Besox o e e e |
| %% —  35,40,45 et 50% peal IR Bl o | ] R e
i Dhs| 25 |25 (95| 8 | 3 | 3
E |0 |29 (934 |em o0 |97
0 P lus [us |10 |10 200 |20
i Sl
§ Poids | 400 | a0 | 1 | a0 |97 | a7

Les poids ne sont qu'approximatifs
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GRILLES D'EGOUTS AVEC OU SANS CHASSIS

— delagrlle S

Poids du chissis 15>
N uj SRS
Poids total 15

%mumﬁsﬂr
Poids total 28

TasLEAU DES DIMENSIONS ET Porps DES Griies Nos 14 et 15

T .

{ ottt e 1a grie | 100 110 120 190 140 150 160 170 430 | 190 | 200 210 530 550 sé0| 230 380 | 70 250 | s90] 500 550 | 400
= Ycowdnensas [ » {5 |5 fs|sfs]s|s]> | |200]050 90|27 |e0 290 300|310 330 |s90 300 300

§ | Poidsduchissis| 3 | 3 | 3 [ |5 | fa|»]» 4 125 11% | 12

. x

Poids de la grille 20| 10
Diam. dela grille | 100 |110 120 |130 |140 |150 |160 470 {180 490 | 200 | 210 | 220 | 230 | 240 |250 {260 |270 |280 (200 |300 |350

2 Y viam.duenissis | » {2 |5 {5 |3 | [s s[> [260]250 260270280 {290 {300 |310 320 (330 |sso [s00 [s50

é,maugma O LT 6 T IR 0 S A O I 3 I ) M 10"

| Poids de 1a gritle ™

CUYVETTES INODORES A- JUINT HYDRAULIQUE (série légire)

19 A DESSUS CARRE e —— 20 A DESSUS ROND
Nos 50 a 58 21 <1alBlc|Dpr——— Ne 632 68
deswas | doseus & dosws & dessns
carrd | vond carrd read
50 | » |100 | 48 | 33 | 67 | 1:300 »

51 | » (120 50 (33| 69| 1.600 »
52| » (150 | 50 |33 | 72| 2. » »

53  63|175| 56 | 36 (110 | 3. » | 2.600
58 | 64200 78 | 45 135 | 4.600 | 4. »
55 | 65250 90| 45| 135| 7.400 | 6.400
56 | 66300 111 | 45 150 |12. »|11. »
57 | 67 | 350 | 130 | 50 | 175 | 47. » |15 »
.{ 68 | 400 | 146 | 50 | 200 | 22. » | 19.400

Les poids ne sont qu'approximatifs.
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DIMENSIONS ET POIDS DES GRILLES CARREES ET RONDES

GRILLES RONDES

GRILLES CABREES

lli11lii1112222333333645555666788wﬂﬁ

LocssdcodcssoccdoocccecooccooosSooos

:
HEER LR e LB R ER L EEE R B R

(4 BUgTEZEEEE3E3RR9ER02R37ERC338R8582

D OO OO OO DD v v v vt v v v v vt O O3 O 09 O O 0903 09 € 60 < o H 1 100 ©

GRILLES RONDES

BER3R88RER8R3R83I33528382888385R38882]

i
i mmmmmmmwmmnnnmmmm mmwmm:mmm SEE388R838
:
HE LR e e e e LR E R R R

MOO0OO.O.Q&0,0.0.0.0.0.&0.0.0.0.0.00.&0.0.0:0.0.&0.0.0.0,0.0.0.

EBEERESRSBERRSRESIE3R3235523558582

T4 O 0 O O O O O 00 03 03 o 101010 (5 © 0 = 1~ 00 O v = 0 =

EFEPEERTE 3883533

M0000000)00000000000000000000000

2838S28XET3BR25888232RR8838%8388%

m00001111l1111112222333354456678

m -
mom&w&mnwwm%msz FEEE
2

FH39IUEBSBSEEESESARARRAREASRES

.4@0000000000000000000000000000000

GRILLES CARREES
MI-FORTES

@0000000000001111111111112222335

88228 RE8IS BB LB 82 RRSREERERE
docdssscdecoccossscoccsoccoccooooSoo0

R R R R Rl

$/§59538CR2ER 3888 ARESBRRRS88888
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Les poids ne sont qu'approximatifs.
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TOURS DE PUITS EN FONTE

Ces tours de puits se font avec ou sans margelle en fonte, pour puits de 0m80, 0™90, 1m00,
1m10, 1020 de diamétre.
Les -margelles sont fournies pour murs en briques de 0.220 d'épaisseur.

DiAMETRES DES MARGELLES

Diamétre extérieur Am27 1m37 1mi7 1m57 167

Diamétre intérieur 0=78 Om88 0m98 =08 | 18
Poids sans monture | 87« 90k 92 96k 100

Les poids ne sont qu'approximatifs.
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Principaux Produits
des Usines

La Maison peut se charger de l'exécution de toutes piéces surmodéles ou dessins
fournis par les clients.

Elle posséde en oulre un stock considérable de modéles de loule nature qui lui permetlent de
satisfaire, dans les meilleures conditions de prix, aux besoins de Uindusirie et du commerce.

sanin

; : HYDRAULIQUE

CANALISATIONS : Tuyaux en fonte pour conduites d’ean et de gaz de tous
diamétres avec les joints suivants :
Fagon Paris, au plomb et & la corde goudronnée ;
Systéme Cuarrie et systéme Lavrir, au caoutchoue avec boulons ;
Systéme Somzie et systéme TriFgT, au caoutchouc seul ;
A brides rondes brutes ou tournées avec joints au plomb ou au caoutchouc.
Tuyaux pour applications spéciales :
Fagon Paris, renforcés & emboitement conique ;
A brides ovales ou carrées, joints & la gutta pour hautes pressions.
Raccords de toute nature, piéces spéciales, joints de compensation et de
dilatation.
Etude, fourniture et pose de loules canalisations,

Aot BRA R Ooh i Wbt Fit

s,

FONTAINERIE : Robinets-vannes, genre de la Ville de Paris, de 4o % & 1#100 de
diamétre. — Robinets ovoides a coins. — Robinets d’arrét a boisseau en fonte ou en
bronze. — Robinets de puisage.

Bondes de fond. — Vannes murales fortes on légéres. — Clapets de retenue
horizontaux ou verticaux. — Clapets de retenue iples pour grosses lisati
— Crépines. — Soupapes de streté et de choc. — Ventouses & flotteur.

Bornes-fontaines & vis, & levier, & volant ou & bouton. — Colonnettes et appliques
avec robinets de puisage.

Fontaines Wallace. — Vasques monumentales.

Bouches "

et d'i L A i

5 our £
Colliers de prise ordinaire ou en charge, bouches a clé, supports de tuyaux et
de robinets.
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APPAREILS ‘PERFECTIONNES, systéme CADY : Robinets de puisage et

borne-fontaine, se fermant seuls, & écoul continu facultatif, & débit réglabl
supprimant complétement les coups de béher quel cllé que soit la pression.

Robi: a re hy p Pou et'la e lente et
progressive par un dépl d'un" i-tour.

Robi a hydraulique et & i en cas de rupture

des conduites, pour peutes et grosses canalisations.

FONTES DU COMMERCE

CONSTRUCTIONS : Chéneaux en fonte. — Tuyaux de descente unis ou ornés. —
Gargouilles et caniveaux. — Plaques et grilles de caniveaux. — Bordures en fonte
pour trottoirs.

Colonnes pleines ou creuses, unies ou ornées. — Chdssis de devantures.
Plaques d’ancrage.

Escaliers en fonte.

Trappes de regards quadrillées et asphaltées, série lourde ou légire. — 'l‘rappea
de fosses d’aisances. — Trappes de regards a tampon pivotant se manceuvrant de
lintérieur et de 'extérieur.

Cavettes inod @ joint ique. — Bouches d’égout inod quadrillées
ou asphaltées. — Gril‘les d’égout.

POMPES : Pompes aspirantes et foulantes, sur madrier ou du type borne,
manceuvre a balancier ordinaire ou & aiguille, série forte ou série légére dite
du Mans.

Pompes & volant sur madrier ou avec chaise & vilebrequin.

Pompes & chapelet. — Pompes & purin.

Appaveils de puisage pour puits, & trevil ou a poulie équilibrée.

AGRICULTURE : Moulins & pommes. — Vis de pressoirs et appareils divers a
serrage continu. — Volants.
Rouleaux unis ou & disques brise-mottes avec ou sans sidge, & brancards ou &
timon. — Rouleaux de jardins.
Charrues, roues de charrues et de brouettes, galets, poulies.
Accessoires pour écuries, de stalles, , titeliers. — D
it B.

¥ 3

Auges et mangeoires diverses.

ARTICLES DE MENAGE: Pieds de tables, de barics, banes montés. — Porte-
bouquets.

Port porte-paraplui porte-s: , porte-all en fonte brute,
‘vernie ou émaillée.

Fers & repasser. — Poids d’horloge. — Formes de cordonniers. — Ponds & peser.
— Presses a copier.

Eviers, postes d'eau, urinoirs, pots de siége, crachoirs en fonte brute on émaillée.
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Chaudrons et marmites en fonte brute. — Marmites en fonte émaillée ou en foute

inoxydable.
Buanderies ordinaires et a foyer ondulé mle_rcbangeablr
Chaufferettes, fourneaux de lessive = dinaires et de repasseus

Potles a socle, & cloche, & bavette. — Fourneaux potagers en téle ou en fnmc

Potles cuisiniéres en fonte de tous systémes.

Fourncaux de cuisine en tole et fonte ou tout fonte, série ordinaire, série légére,
série perfectionnée, série riche.

Fourneaux pour grands établissements. — Fourneaux avec chauffe-bains.

Pieces de ge pour f¢ et cuisini

Chenets, grilles & houille, foyers ¢é

Caloriféres portatifs & feu lent et continu. — Chemlnéc et Poéle « Soleil »,
caloriféres d’appartement perfectionnés.

DIVERS : Fours & rotir a soles tournantes adoptés par I'armée.
Chaudi 1! pour le goud ge des routes.
Machines & cintrer, machines & refouler et a souder les cercles des roues.

Enclumes, tuyéres de forges et plaques de tuyéres.

FABRICATIONS SPECIALES

Cylindres de ie en fonte pée et pieces di en fonte aciérée.

FUMISTERIE

e Intérieurs de cheminées ornés. — Plaques foyéres unies el ornées. — Appareils
Fonper. — Cheminées a ailettes.
Bouches de chaleur. — Grilles de prise d’air et ventouses.
Portes de poéles et buanderies, portes de fours, portes de ramonage, registres.
Fourneaux de construction.
Cloches et cylindres de caloriféres avec ou sans ailettes,
Clochettes a ailettes i feu lent et continu.
Tuyaux et raccords cylindriques a brides pour caloriféres.
Caloriféres perfectionnés & tuyaux ovales i ailettes.

CHAUDRONNERIE

Réservoirs en tdle noire ou galvanisée, eylindriques ou rectangulaires.

Cheminées en tdle.

Piéces diverses de chaudroanerie.

Chaudiéres pour haute et basse pression (chaudi FieLb, chaudi verticales
ou horizontales tubulaires).

Spécialité de i soudées au chal
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CHAUFFAGE

Chaudiéres pour chauffage 4 vapeur a basse pression ou a eau chaude en tdle
et en fonte.

Tuyaux a ailettes, raccords et supports. — Batteries de tuyaux & ailettes. —
Pogles 4 ailettes en serpentin. — Tuyaux & lames. 1

Radiateurs lisses ou ornés, a simple ou double connexion, droits, d’angles ou
circulaires. — Radiateurs a pieds hauts pour hopitaux. '

Etuves. — Cuves & double fond. — Pots a colle. — Tables chauffantes.

Chaudiéres et tuyaux pour chauffage de serres.

MATERIEL DE CHEMINS DE FER
ET D’ENTREPRENEURS

MATERIEL D’ENTREPRENEURS : Bornes et colonnettes pour clotures.

Poteaux indicateurs, plaques murales. — Vis et sabots de pieux.

Moutons pour sonnettes. — Pilons de paveurs. -

Roues de wagonnets en fonte ou fonte et fer. — Trains de roues montés, boites &
graisse, basculeurs pour wagonnets. ;

MATERIEL DE CHEMINS DE FER : Coussinets. — Boites a huile et & graisse.
Sabots de frein.

Appareil lets de chang et de croi de voies et pidces détachées.
Appareils de manceuyre d’aiguilles a levier et a rappel automatique.

Plaques tournantes de tous diameétres. — Série spéciale a dessus en tole striée
de 2%70, 3900, 3=30 et 3u6o de diamétre.

Grues de chargement de 2.000 k. et 6.000 k.

Grues réservoirs de 2, 4 et 6 métres cubes.

Grues hydrauliques de 8o, 110 et 120 & col fixe ou tournant. Modéles des Compa-
gnies de 135 et 150.

irs et leurs ires, tuyau-
teries, pompes ou pulsomdtres.

DIVERS : Matériel pour fonderie. — Moulins, diviseurs, broyeurs.
Marbres en fonte pour mécaniciens.
Socles et lances pour p de lignes €l
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MATERIEL D'USINES A GAZ

Portes de‘fours, grilles et sommiers, cendriers. — Tétes de cornues avec masques
en tole ou en fonte & fermeture avec ou sans lut. — Colonnes montantes. — Cheval-
lements. — Barillets en tdle ou en fonte.

Réfrigérants & bache et & barillet. — Col & coke. - "r irculai
ouap X. — Ce les d'ép avec A ils de levage.
i \a.lvesdc ibution. — Robis 4 boi: l9.3on4vnics — Vannes a gaz
£ double platean. — Robmem bydrauhques
Pompes a goud — et gui de — 1 secs.

Siphons et suppom divers.
Consoles et candélabres pour le gaz et 'électricité.

00 s s

TOLERIE ET GALVANISATION

gure

Seaux. — Broes. — A irs. — Lessi — Bassi — Boltes a ordures,
— Auges. — Baquets. — Pelles & main. — Réchnnds — Braloirs. — Réservoirs. —
Bidons. — Tuyaux et coudes.— Cheminées légéres. — Aérophores. — Défumeurs. —
Fumifuges. — Gueules de loup. — Lanterncs, ctc - Travuu divers de tdlerie et de
chaudronnerie légére. — Découpage. — ge. — a chaud de
piéces diverses.

NOTA. — Sur demande, les calalogues des spécialités énumérées ci-dessus,
sont enveyés graluitement.

B
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NOTA. — Les lettres M et P-B, inscrites en 1éte des pages el ci-dessous, indiquent les usines de fabrication.

]
L'usine d’Antoigné, dont la gare est Montbizot (Sarthe), est désignée par la lettre M.
L'usine de Port-Brillet (Mayenne), est désignée par les lettres P-B.
NUMEROS USINES
des Pages | de fabrication
A
Accrssomus pour bouches d'arrosage . £ M P-B
» pour buanderies = Loo B 2 P-B
» pour cheminée “ SoLgm. " . P 81 P-B
» pour cuisiniéres en fonte R~ w— 55-50-57 P-B
» pour écuries s 235 P-B
Arpannit. de serrage & lanterne pour vis Neod et . 57 M
» @ serrage continu . . n. Nes 81020 258 M
» de serrage a bec de cane 2. Ne 3341 - 250 M
» > modéle D a . Ner 12 et 30, 259 M
| » Fondet =% STt T R W R 164+ PR ¥
! » inodore, avee cmo\(c 6mlillnt. N' f | G " BT 103 P-B
e Ancraux pour corbeilles de jardins e ST o7 P-B
I Avars @ pores SN T 231232 P-B
» pour chevaux et beeafs -t . 232 P-B
» & volailles v - S = 282 P-B
| s
| Bacenfonte - . S LT 178 P-B
Bamxs-Manix en fonte ou en cuivm : D 132 P-B
Baxcs de jardins montés . S & 223-224-2%5 P-B
Baxncs de villes montés — s 231293 P13
Banneavx de fourneaux pour foyers mixtes 130 P-B
| » de grilles pour la fumisterie i 145-146 P-B
‘Banrrss @ sphéres 168 PR
i »  en cuivre poli pu nickelé, pour fourneaux - 134 P-B
Bassixs & anneau, unis ou a rebord i 1 P-B
Batis en fonte pour ferrures de moulins. v - 261 M
Borres de roues brutes e . 250 P-B
Bonrvunes de marches d’enullen Y = 202 P-B
Bouvcngs d'arrosage N* 7, pour cours et ‘-rdml = - 20 P-B
» de chaleur, avec chissis. s Sl il 165 P-B
»  de fours — 167 P-B
BouiLLgUR ¢n acier on en cnhre rouge, pour (nnrneanx = sty 182 P-B
BouLrts (jouels) . —_ — 168 P-B
Bouroxs cuivre poli on nlckelé. pour ronmnnx‘ et et 134 P-B
» fonte polie — ey 134 P-B
BuaxpeRiss avec foyers ondule: murehm;ublu ik - . 1 P-B
Bucuss éeonomlques — - 20 P-B
———- e - - _— 216 P-B
| c
| CacNanns plats. —_— 9 P-B
CALonpRRES octogones, i feu lent visible et conunn 28 P-B
» ronds, & buse mobile. 28 P-B
» ronds, a feu continu, dits ** PoiLes Tom'\m 26 P-B
1 » ronds, & feu lent visible et continu (& picds oui ronleucn) 2% P-B
k CANIvBAUX du commerce - LI s ¥ i 198 P-B
1 Canrams - - - 7 P-B
i CARREAUX pour ulllcun — 169 r-B
CAssEROLES, queue en fer . n P-B
CrXDRIER orné, monture en tdle — 166 P-B
r (hu-onmns pour fourneaux, montés sur guleu 134 P-B
I o S et 21 P-B
[
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C (suiTE)

CHAssE-ROUES

Cuassis et plaques de caniveaux :
» pour devantures de magasins_°

CnAumiuks & batir, du Parigom

a bord

» Lyonnaises

» en fonte emﬂl&e ponr fourneaux de cuisine

» pour bergeries

» pour charrons —
CuAvDRONS

» faununx ~ o

» a rebord, dits Bo-nmm " i =
CHAUFFRRETTES = e =
CHAUPFOIRS.
Cumwivirs @ pieds, & panneaux vernis ou émaillés

» @ socle, avee four et panneaux vernis ou émlll]&

» concaves pour poéles de salle @ manger

» parisiennes N» 1, 2, 3, 4, 5 = 2

» pour fourneaux a e z

» “ SorgiL " roulante a feu visible et continu.
CuiNgAux en fonte A N
CHENETS o e
CrnisTs.

Crgr en fonte avee tige en fer
Crexcugs pour portes de fours et elnvel

Crocuss & anse en fer, ou & ceil R
» pogr repasseuses, a 5, 6, 7, 8 et 10 fers 2
» pour buanderies

Cor de Cygne . =
Corriens polis, avee éerous, pour fourneaux
CoLoNNES ornées

» pleines ou creuses du commerce

»  de téte et de croupe, pour écuries

Coxgiis pour portes de fourneaux

ConsoLes simples et doubles pour fourneaux.

CopgTTRS en cuivre et en porcelaine

CoqurLLes (rondes et ovales)

CoqQuiLLEs & rdtir

ConpgiLLes a houille, ponr buanderies _

Conng de tuyére

Coupes en tdle

CoussiNers en fonte, type - SErvE-INPRRIKURK "

CouveRCLES et panaches en cuivre pour chaudiéres dc fnnrnunx
» de buanderies E ,

Crics de moulinets pour vnlturea
Crocagts pour fourncanx

Croix avec Christ A
CumsiNtknes d’angle, avee pieds et avec patins

& 5 trous, avec étuve, .
américaines, avec foyer & houille
avee pour "’

puriuiennu Ak -t e
qt avec on sans i e

@ 3 trous, sans étuve, avec foyer a lmullle ou au boh o

& 3 trous, avec étuve, T » A e

A4 5 trous, sans étuve, U5

T v swwwwww

& marmites, avec chaudiére
CuverTes inodores, & joint hydraunligne
» de descente.

180-181

173

51-53

197

O
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3 Dausnings & pieds ou sans pieds, & poignées ou a quene 3 P-B
IDisqugs de L (type de 240 P-B
E
Excrumes en fonte .~ = apsil 249 P-B
ENGRENAGES ¢l pignons ponr moul&nl a pummu = 263 M
Equsrnres pour sommiers de grilles . e ) 145 P-B
Eruves chauffe-assiettes, & élagéres 3 100 P-B
EvexsTams pour lances d'a; 12 2 P-B
Evizrs ordinaires, & seilles, ete., ete. S 189-100 P-B
L
Fagapgs de cendriers pour fourneaux tole LAl | 185-136-137-138 P-B
Ferrures de mouling & pommes e, 2] 260-261-262 M
Fenrs & repasser 4 S 169-170 P-B
Formz col de cygne = L AE L5 == 168 P-B-M
Foraes pour cordonniers e el R 168 P-B-M
Fonmes universelles. > > e = 168 P-B-M
Fourcuerre de mangeoire S e 237 P-B
FouRNEAUX ** BreTons ™, en tole et fonte (N 001 & 037). 2l 407108109 P-B
» A erépes - e e = = 4 1" P-B
» . étouffoirs & manches. - RS 12 P-B
» jumelie tole et fonte et tont fonte SEEE ,, 60 P-B
» de lessiveuses. — - A P-B
» lingéres 2 P-B
» mnlgnehc-. avee |ri-ngle 2 12 P-B
» potagers en fonte A L El 60 P-B
» »  tole et fonte = LA - 61-62-63-64 P-B
» ronds de Bretagne 5 13 ol b S 1?2 P-B
» de cnhlnz. tout en fonte 2 s 65 P-B
| » » avee étuve convertie en grillade
I ou en réchand de repasseuse 66 P-B
i ¥ en tole aveo fagade émaillée couleur A1 P-B
i » tdle et fonte triangulaires, N» 3 4 10 5 ey L P-B
» » parisiens ou américains, N= 11 & S Al Es 68 P-B
» » N 27 & 60, N~ 61 & 104 _ 69-70 P-B
» » b £ LI 77 S— 7 P-B
» » N+ 151 a 172, N~ 181 a ’ﬂ 72-73 P-B
» » Ne 203 a 218, N 237 a 22 T4-T5 P-B
» » N 240 & 260, N> 205 & 304 76-77 P-B
» » pour limonadiers, N~ 811 4 324 K} P-B
» » A une marmite, N* 333 4 344 9 P-B
» » ag fonn et2marmites,N= 3452 354 80 P-B
» » » et grlllldo N=355 a 364 81 P-B
» » ponr limonadiers, N= 360 a4 982 82 P-B
» » i 2 réchauds et grillade, N* 391 & 406 83 P-B
» » ptﬂlim ou américains N= 417 A 426 84 P-B
» » » sans pieds, Ne42Tadd 85 P-B
¥ » P’ petits , N 445 2 472 86 P-B
| » de construction 4 fagade fonte, N* 473 & 492 _ L 87 P-B
» & grillade et & arcade, N« 493 i 506 - 88 r-B
»  tole et fonte, & 2 réchauds et ceinture, ) ey 89 P-B
| » » 2 2 réchauds et four i pitisserie, N 520 asie 90 P-B
» » a2 fours et grillade, & ceinture, N 543 & 552 o P-B
i » » & 2 réchauds et grillade, N 553 & 568 o P-B
l » » & 2 fours et eylindre, N“ 569 4 578 93 P-B
it . » pour restaurateurs, N*599a 588 | . % P-B
;s » ) & 1 marmite, N~ 580 4 598 95 P-B
= » » et 2 réchands, N" m a m e 06 P-B
i » » a2 marmites, N 611 & 620 _ 91 Liged
it » » > et 2 réchauds, No 621 4 630 9% BB
]
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FounNgAvUX tole et fonte perfectionnés pr blanchisseuses, N* 631 & 650
» . “ L'EpATANT ”

» Nouvelle série, N* 6094 718, modéles A, B et H

» Série Lyonnaise, N 720 a 741

» systénde breveté s.c.p.6. N“740 & 768, N 7694 804
»

»

modgle du Nord
5 lyslémehmvelésnnn\&lQAm
» pour grands établissements -
de construction i f.c-de fonte
Founs & pitisserie
Fovmrrs économiques
»  -mixtes, i bois et & charbon 7

»  ou pots de fourncaux T

»  ovales & houille

“»  parisiens et universels

» pour fourneaux triangulaires .

. » Ne 1194 122 == =
» » le, série brevetée

»

pour podles et cnisiniéres AR

i<}
Gacues polies pour fourneaux =
GaLgrs . =
GavgTTOmES rondes
GancourLLss diverses
Ganxrrungs de mangeoires
» de stalles d’écuries.
GriLLADES en tdle - 5
Gritigs a chanvre — — et
» @ houille v —
»  carrées et mnde: (dimennlon:) R - it
v d'arbres (rondes et carrées) L. N - i«
»  d'égoiits, avee ou sans chissis e
»  de caves
»  de prises d'air e
»  faux-fond pour buanderies s e
»  gralle-pieds W2 B,
»  ovales ou carrées pour foyers de fonrnuux —
»  pour foyers universels R —
»  de poissonniéres %
» de potagers. g
»  rectangulaires, & pieds
»  ventouses - - e
-
HAuTRRES B ShAMEe .

Hausses de buanderies s -

Intémmuns de cheminées en fonte ornée = - —

£

JET droit pour lances d'arrosage

Laxcrs d diverses, et RNy
Lavasos postes d'eau meilaes
Loquets pour fourneanx wle el fonu e A 2
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103
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MacuiNes & cintrer les cercles de roues L, P-B
» arefouler et & souder P-B
MaNGEomEs pour chevaux P-B
» en fonte, pour Geuries militaires = P-B
MANIVELLES pour moulins & pommes. R . M
i . pour registres e fourneaux i P-B
e e oy goudron P-B
» anglaises P-B
» boudues P-B
(] » comtoises P-B
! + & degrés, pour podles et cuisiniéres s P-B
» normandes ou ordinaires & P-B
» pour fourneaux, en fonte brate, pnlm ou émaillée P-B
» pour poéles ronds A = P-B
Marénign de moulins & pommes e M
h MexToNNETs polis, avec écrous, & 1 ou ! crans. i P-B 3
{ Mopiie d'installation d'une salle de bains P-B
1] | MorTiErs S 5 P-B
| N
e -* Norx & broyer les pommes 262 M
| Nusiros des foyers a houille ou mixtes enrrelpondanl aux fourneaux
i tole et fonte 128
(=]
Ovaves a 1 et 2 trous - = e 139 P-B
» coup de feu, & 1 et 3 trous . T304 e e 139 P-B
P
PargTs (jouets) =, 168 P-B
PALIERS & noix et & chapeau e (< 263 M
Paxacues en cuivre pour chaudiéres e 132 P-B
PARABOLES & nervures_ & = 130 P-B
PAriNs pour mécaniques de voitures S i 250 P-B
Prics de pour app: de vis de {hon ol 257-258-259 M
» » pour cheminée “SoLgi.” S = 3 P-B
» » . pour moulins & pommes SR 283 M
» en fonte composant les foyers des cuisiniéres et 55-56-57 P-B
» » »  des poéles 58 P-B
» » »  des fourneaux, Nouvelle Séric
et Série Lyonnaise 197 P-B
Pmp de guéridon . 4 - == 186 P-B
» de table orné E 188 P-B
. Preps de banes et tables pour écoles, asiles et réfectoires 23 187-188 P-B
» simples pour bancs de villes et de jnrrlins 218-219-220 P-B
»  de tables de cafés. = 2 > 185-186 P-B
» pour écoles et ponr dessin et <1 187 P-B
Planom de moulins & pommes._____ = = 263 M
Pinons & pommes it A . 5 263 M
»  de paveurs 5 194 P-B
Praques & jour spéciales =L 208 P-B
d’ancrage e == 25 P-B
»  d'inscription, pom écuries. 235 P-B
»  de tuyéres de forge Al 249 P-B
»  foyéres ondulées el 1 VA 153 P-B
> » ornées (Série Militaire) . et R P T 3T P-B
» » pour cheminées (salamandres) a5 151 P-B
» »  sujets divers 149-150-451152)  P-B
» » ornées, avee dome (dlmensionl et poldl) b 153 P-B
»* intercalaires de mangeoires S ooyl - 236 P-B
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